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Instructiuni de exploatare si intretinere UREC 4;}9
Statie magnetica MST Nr. XXX EuRec” Technolo gy .

3. Indicatii privind utilajul

3.1 Producator

EuRec®
Technology

BorntalstraRe 9 D-36460 Merkers/Thiiringen

Conducere uzina:

1 e

Director vanzari:
Compartiment Service: .

Sector electric: ® +49(0)36969/58-258

Sectie proiect./constr.: . ® +49(0)36969/58 124
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3.2 Date tehnice

Marime Valoare masurata / indicare

Greutate totala 8500 kg

3.3 Dimensiuni

Figura 1: dimensiuni

Marime in stare de functionare (mm)
Lungime totala 4853
inaltime totala 5843
Latime totala 3640
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3.4 Grupe constructive
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Figura 2: desen grupe constructive
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Instructiu

ni de exploatare si intretinere

Statie magnetica MST Nr. XXX EuRec”

EuRec® %

Technology

Nr. |Grupa constructiva Executie / componente constructive
1 Suport constructie sudata
2 Separator cu banda superioara magnet permanent cu banda der evacuare
3 Banda de evacuare BB 1400 xAA4050 ,,,,__...

3.5 Placuta de tip

EuRec Technology GmbH

Bomtdstr 9

D - 3460 Merkers
Type

1o,
o A

MST XXX

Produktions-No.

20000 X ce

Baujahr /built in

XXXXX

—= = —

Leistung/power

XXXX

Gewicht/ weight

XXX

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstraiie 9  D-36460 Merkers
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3.6 Zone de pericol
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Figura 3: desen zone de pericol

Zona 1: sub magnet
Zona 2: sub banda de evacuare - Fe

Atentie !
Ambele zone de pericol pot fi accesate exclusiv in stare oprita a intregii instalatii si nu-
mai pentru lucrari de intretinere!
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3.7 Montajul statiei magnetice

Inainte de punerea in functiune, statia magnetica trebuie montata pe locul de amplasare de ¢ca-

tre personal specializat EuRec.
Locul de montare trebuie sa fie neaparat orizontald pentru ca suportul sa poata stea vertical.

Dupa ce din componentele individuale suportul a fost asamblat prin suruburi, placile de baza se

imbina prin reazeme cu suprafata constructiva.

turilor de agatare de ridica si se agata magnetul de ridicare pe eclise-

Dupa aceea cu ajutorul lant
le grinzii transversale. Pozitia exacts a magnetului poate fi realizata prin diferite modalitati de

reglare. Ajustarea inaltimii se realizeaza prin intermediul agatarii de zala de lant corespunzatoa-
re, Ajustarea orizontala in directie longitudinala se realizeaza prin deplasarea grinzii transversa-
le pe partea superioars a suportului. Fixarea acestora se realizeaz3 cu ajutorul placilor de prin-

dere care pot fi fixate in pozitia dorita.
in continuare, banda de evacuare - Fe se nsurubeaza pe suport.

In final se racordeazs furtunurile instalatiei de ungere centrala la distribuitoare si se realizeazs
capacitatea de functionare a acestora.

Cabilarea cu dulapul de comutatoare completeaza realizarea montajului.

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH « Borntalstrage 9 = D-36460 Merkers Pagina 15



®
Instructiuni de exploatare gi intretinere E UReC @‘.?
Statie magnetica MST Nr. XXX EuRec® TGChI]O]OgY Q

3.8 Schimbarea benzii magnetice si inlocuirea magnetului

La schimbarea benzii magnetice respectiv la inlocuirea magnetului trebuie numai desurubata
partea superioard a suportului schelei metalice si ridicate inclusiv magnetii benzii superioare
agatate. inainte de aceasta trebuie separate furtunurile ungerii centrale de la distributia interme-

diara!

Figura 4: parte superioara suport cu band& magnetica superioara

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstralle 9 « D-36460 Merkers Pagina 16
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4. Deservire

i R e —— s

|

i nea- |

drat seama de indicatiile de siguranta specificate in capitolul 2 |
|

. -
La punerea in functiune a componentelor instalatiei trebuie s se tin
f ! F !
IP
|
I

4.1 Punerea in functiune a statiei magnetice

Sistemul tehnic de comanda face legatura intre statia magnetica $i dulapul de comutatoare al
sitei. Cu aceasta se realizeaza intrarea in modul de exploatare automata a intregii instalatii,
inclusiv la deconectarea actionarii PERICOL — STOP (Not-Aus).

Prin actionarea comutatorului central, statia magnetica este pregatiti de lucru. Toate celelalte
comenzi pentru magnetul si banda transportoare — Fe le realizeaza comanda instalatiei.

Nr. |Pas de lucru Unde?/ cum?

Luarea in considerare a indicatiilor privind siguranta |Punct 2

2 Luarea in considerare a planului de intretinere Punct 6.1

3 |Control vizual a statiei magnetice

4 |Comutator de selectare PORNIT (EIN) gg’r’;”;?g’f{e'f‘ dulapul de comuta-

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstralle 9 » D-36460 Merkers Pagina 17



Instructiuni de exploatare si intretinere
Statie magneticd MST Nr. XXX EuRec®

EuRec® &
Technology U

4.2 Scoaterea din functiune a statiei magnetice

Pentru scoaterea din functiune a statiei magnetice trebuie efectuati urmatorii pasi de lucru.

Nr. |Pas de lucru

Unde? / cum?

1 Luarea in considerare a indicatiilor privind siguranta

Punct 2

2 Terminarea procesului de tocare

Oprirea alimentarii cu material

Lasarea in functionare a benzilor de evacuare pana
3 |céand materialul tocat este evacuat / benzile spre
sita, inclusiv suportul benzii, sunt deconectate.

Deconectare comutatorului cen-
tral de la suportul magnetului

Deconectarea din regimul de lucru automat al toca-
torului

Punerea pe ,0” a comutatorului
de selectare Auto / 0 / manual
de la tabloul de comand3 al to-
catorului

5 | Deconectarea comutatorului selectiv de la instalatie

Comutatorul din partea dreapta
a usii dulapului de comutatoare,
asigurarea utilajului impotriva
unei puneri in functiune neauto-
rizate!

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstrale 9 » D-36460 Merkers
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5. Defectiuni in functionare

Caracteristica Cauza Remediere
Magnet de ridicare Separare defectuoasa Distanta magnet-
optimizarea parabolei materialu-
lui aruncat

Se opreste utilajul.

Supraincarcarea sistemului

de antrenare al benzii Se elibereaza banda transpor-

toare de materialul tocat.

Banda transportoare — se
opresgte

Material tocat intepenit pe
protectia contra atingerii Se curata rola de intoarcere.

Tensiunea benzii prea slaba | se tensioneaza tamburul benzii.

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstralle 9 » D-36460 Merkers Pagina 19
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6. Intretinere / lucriri periodice deosebite

Planul de intretinere contine intervale de timp bine stabilite pentru efectuarea acestora.

Trebuie totusi luat in consideratie ca aceste planuri de intretinere pot fi influentate de conditiile
de lucru ale instalatiei. Daca instalatia Dvs. este exploatata in conditii externe deosebit de grele
trebuie sa alegeti intervale de intretinere mai scurte decat cele prescrise. De aceea, adaptati
intervalele de intretinere la conditiile concrete de lucru ale instalatiei Dumneavoastra.

s, e

Va rugam sa evitati efectuarea de modificari constructive respectiv tehnice
la utilaj, deoarece altfel in caz de deteriordri se pierde orice pretentie la ga-

rantie.

Planurile de intretinere sunt impértite in urmatoarele intervale de intretinere.

Intervale de intretinere

.) zilnic

) la fiecare 250 de ore de functionare respectiv 3 luni

) la fiecare 500 de ore de functionare

.) la fiecare 1500 de ore de functionare respectiv 12 luni

1
2
3
4

"1 IMPORTANT 111

Aceste termene de intretinere trebuie respectate pentru ca pretentia
Dumneavoastr3 la garantia instalatiei sa ramana valabila.

La neluarea in seam3 a termenelor de intretinere, se stinge orice
pretentie de garantie.

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH Borntalstralie 9 « D-36460 Merkers Pagina 20
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Stalie magnetica MST Nr. XXX EuRec® ...—JQOFDOHOW
6.1 Plan de intretinere
Plan de intretinere Statie magnetici EuRec Stare: XX/XXXX
Interval
Lucrari de intr etinere de efectuat 0 data dupa | suplimentar suplimentar suplimentar
Zilnic 250 ore de la fiecare la fiec. 500 ore la fiec. 1500 ore
functionare 250 ore fct. funct sau 6 luni funct. sau 12 lunj
Generale
Controlarea functiunilor dispozitivelor de sigurants X
Controlarea Spatiului de Jucru |a uzura / corpuri straine X
Verificarea starij generale (formarea de fisuri, neetansgeitati) X
Verificarea imbinarilor Prin surub la o fixare corects
Strangerea imbinarilor prin surub
Ungere conform planului de ungere X
Sistem de evacuare
Controlarea starij X
atare role X
e functiune / curatare racleti X
lare mers drept a benzij X X

Verificare / reglare tensionare bands X X
Ungere / verificare antrenare banda conform instructiunilor X
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EuRec® Magnetstation MST Nr. 0Xx Technolo gy

6.2 Liste de ungere

6.2.1 Ungerea

Planul de ungere este valabil pentru toate componentele in migcare de rotatie ale statiei Dvs.
magnetice. La aceasta, pentru ungere se va utiliza urmatorul sortiment de unsoare uzuald pen-

tru rulmenti pe baza de litiu:
DIN KP 2 K-20 (NLGI 2).

Daca materialul de ungere mentionat mai sus nu exists la dispozitie, pot fi utilizate de ase-
menea si alte materiale de lucru cu aceleasi proprietati.

Ungerea se face printr-un niplu de ungere cu ajutorul unei prese cu parghie actionatad manual
care este fixat pe un suport reazem. Instalatia de ungere centrals garanteaza alimentarea cu

e
M= us

Figura 5: niplu de ungere al ungerii centrale
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EuRec® Magnetstation MST Nr. 0XX

® ah
Betriebs- und Wartungsanleitung EURCC 9

Technology

Poz. |Nr. Denumire

Interval de timp |Cantitate unsoare

Lagare banda magnetica [La fiecare 50 h de 7% GlTSE®
$i banda evacuare - Fe functionare

* serefera la presa manuala de un
ruimenti.

gere uzuala (2,0 ccm / cursa) $i unsoare uzuala pentru

A

Inainte de utilizarea unor materiale de lucru ale caror proprietadti nu sunt
corespunzatoare materialelor enumerate mai sus, trebuie totusi luata lega-

tura cu compartimentul nostru Service, deoarece altfel se stinge orice pre-
tentie la garantie.

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e BorntalstraRe 9 s D-36460 Merkers
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Betriebs- und Wartungsanleitung
EuRec™ Magnetstation MST Nr. 0XX

6.2.1.1 Plan de ungere

Figura 6: plan de ungere

Magnetband = bandi magnet
Fe-Band = bandi - Fe

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH e Borntalstrale 9 « D-36450 Merkers
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Betriebs- und Wartungsanleitung
EuRec® Magnetstation MST Nr. 0XX

EuRec®

Technology

7. Materiale de lucru, listad de piese de schimb si de uzura

Umplerea normala a tuturor angrenajelor este cu ulei mineral CLP 220.

Schimbul de material de ungere trebuie efectuat la fiecare 10.000 de ore de functionare sau
dupa 2 ani. Aceasta este o valoare recomandats a schimbului de material de ungere care trebu-
ie corelatd cu o curatare temeinica a angrenajului.

Grupé constructivi Articol Nr. articol Cant.
Tambur de antrenare 1208990 1
Tambur de intoarcere 12092200 1
Banda 12452100 1

Banda de evacuare pen- -

tru materiale feroase Lagar M " —
Rola inferioara banda 10598700 3
Rola superioara bands 11372700 3
Bara grehla 11344000 1

I e . S e ]
Magnet bands superioara Magnet permanent + banda magnet 12764800 1

_—

36460 Merkers
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