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3. Indicatii privind utilajul

3.1 Producator

[ / \

Technology

Borntalstra&e 9 D-36460 Merkers/Thuringen

Conducere uzina:

Director vanzari: “ e ——— i Sectie proiect./constr.:

S +49 (0) 369 69 /58 - 2 58

Compartiment Service:

S +49 (0)36969/58-124

Sector electric:
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3.2 Date tehnice

Marime

Valoare masurata/ indicare

Greutate totals

8500 kg

Figura 1: dimensiuni

3.3 Dimensiuni

Marime in stare de functionare (mm)

Lungime totals 4853
InSltime totala 5843
L time totala 3640

3.4 Grupe constructive
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Figura 2: desen grupe constructive
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Executie / componente constructive

Nr. | Grupa constructiva
1 Suport constructie sudat”®
2 Separator cu bands superioara magnet permanent cu banda de evacuare
3 Banda de evacuare BB 1400 x AA 4050

3.5 Placuta de tip

EuRec Technology Sales & Distribution GmbH « BorntalstrafJe 9 » D-36460 Merkers Pagina 13




Instructiuni de exploatare §i intre*inere R ®
Statie magnetics MST Nr XXX EuRec" Eu ec
Technology

3.6 Zone de pericol

Figura 3: desen zone de pericol

Zona 1: sub magnet
Zona 2: sub banda de evacuare - Fe

Atentie !
Arnbele zone de pericol pot fi accesate exclusiv in stare oprita a intregii instalafii nu- mai pentru

lucrari de mtrefinere!
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3.7 Montajul statiei magnetice

Inainte de punerea In functiune, statia magnetica trebuie montata pe locul de amplasare de ca- tre
personal specializat EuRec.

Locul de montare trebuie sa fie neaparat orizontaia pentru ca suportul sa poata stea vertical.

Dup£ ce din componentele individual suportul a fost asamblat prin §uruburi, plScile de bazf£ se
TmbinS prin reazeme cu suprafata constructive.

Dupa aceea cu ajutorul lanturilor de agajare de ridica §i se agata magnetul de ridicare pe eclise- le
grinzii transversale. Pozitia exacts a magnetului poate fi realizatS prin drferite modaliteti de reglare.
Ajustarea in£ltimii se realizeazS prin intermediul agftarii de zala de lant corespunzatoa- re,
Ajustarea orizontala in directie longitudinal® se realizeazS prin deplasarea grinzii transversale pe
partea superioara a suportului. Fixarea acestora se realizeaza cu ajutorul plScilor de prin- dere care
pot fi fixate in pozijia doritS.

In continuare, banda de evacuare - Fe se Tn§urubeaz3 pe suport.

In final se racordeazS furtunurile instalatiei de ungere centrala la distribuitoare ?i se realizeazS
capacitatea de functionare a acestora

Cablarea cu dulapul de comutatoare completeazS realizarea montajului.
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3.8 Schimbarea benzii magnetice §i inlocuirea magnetului

La schimbarea benzii magnetice respectiv la inlocuirea magnetului trebuie numai de§urubata partea
superioara a suportului schelei metalice §i ridicate inclusiv magnetii benzii superioare agatate. Inainte
de aceasta trebuie separate furtunurile ungerii centrale de la distributia interme- diara!

] «,

Figura 4: parte superioarS suport cu banda magnetic” superioara
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4. Deservire

La punerea in functiune a componentelor instalatiei trebuie sa se tina nea- parat seama
de indicafiile de siguranta specificate in capitolul 2.

L=

4.1 Punereain functiune a statiei magnetice

Sistemul tehnic de comanda face legatura intre statia magnetica §i dulapul de comutatoare al sitei.
Cu aceasta se realizeaza intrarea in modul de exploatare automata a intregii instalatii, inclusiv la
deconectarea action”rii PERICOL - STOP (Not-Aus).

Prin actionarea comutatorului central, statia magnetic® este pregatita de lucru. Toate celelalte
comenzi pentru magnetul §i banda transportoare - Fe le realizeazS comanda instalatiei.

Nr. | Pas de lucru Unde? /cum?

1 Luarea in considerare a indicajiilor privind siguranja Punct 2

2 Luarea in considerare a planului de intretinere Punct 6.1

3 Control vizual a statiei magnetice

4 Comutator de selectare PORNIT (EIN) Comutator la dulapul de comuta-
toare al sitei
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4.2 Scoaterea din functiune a statiei magnetice

Pentru scoaterea din functiune a statiei magnetice trebuie efectuati urmatorii pa§i de lucru.

Nr.| Pas de lucru

Unde? /cum?

1 Luarea m considerare a indicatiilor privind siguranta

Punct 2

2 Terminarea procesului de tocare

Oprirea alimentSrii cu material

3 Lasarea In functionare a benzilor de evacuare pana
¢ nd materialul tocat este evacuat / benzile spre sita,
inclusiv suportul benzii, sunt deconectate.

Deconectare comutatorului central
de la suportul magnetului

4 Deconectarea din regimul de lucru automat al toca-
torului

Punerea pe ,0” a comutatorului de
selectare Auto / 0 / manual de la
tabloul de comanda al to- catorului

5 Deconectarea comutatorului selectiv de la instalatie

Comutatorul din partea dreapt§ a
u§ii  dulapului de comutatoare,
asigurarea utilajului impotriva unei
puneri in functiune neauto- rizate!
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. Defectiuni in functionare

Caracteristica

Cauza

Remediere

Magnet de ridicare

Separare defectuoasS

Distant magnet- optimizarea
parabolei materialu- lui aruncat

Se opre§te utilajul.

Banda transportoare - se

SupraTncarcarea sistemului de
antrenare al benzii

Se elibereaz£ banda transportoare

de materialul tocat

opreS§te

Material tocat intepenit pe
protectia contra atingerii

Se curSta rola de Tntoarcere

Tensiunea benzii prea slabS

Se tensioneazS tamburul benzii.
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6. Intretinere / lucrari periodice deosebite

Planul de intretinere contine intervale de timp bine stabilite pentru efectuarea acestora.

Trebuie totu§i luat in consideratie ca aceste planuri de intretinere pot fi influentate de conditiile de
lucru ale instalatiei. DacS instalajia Dvs. este exploatat§ in conditii externe deosebit de grele trebuie
sa alegeti intervale de intretinere mai scurte decat cele prescrise. De aceea, adaptafi intervalele de
intretinere la conditiile concrete de lucru ale instalatiei Dumneavoastra.

9 VS rugam sa evitati efectuarea de modificari constructive respectiv tehnice la utilaj,
Z_ ® deoarece altfel in caz de deteriorari se pierde orice pretence la ga- rantie.

Planurile de intretinere sunt impartite in urmcitoarele intervale de intretinere.

Intervale de intretinere

) zilnic

) la fiecare 250 de ore de functionare respectiv 3 luni

) la fiecare 500 de ore de functionare

) la fiecare 1500 de ore de functionare respectiv 12 luni

PN PR

rt 1P IMPORTANT ! 11

Aceste termene de intretinere trebuie respectate pentru ca pretentia
Dumneavoastra la garantia instalatiei sa ramana valabila. La neluarea in
seama a termenelor de intretinere, se stinge orice pretentie de garantie.
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6.1 Plan de intretinere

Plan de intretinere statie magnetica EUReC stare XX/XXXX

Lucrari de intretinere de efectuat

Interval

zilnic o data dupasuplimentar lasuplimentar la fiec.| suplimentar la fiec.
250 ore dejffiecare 250 oref500 ore funct sau 6/1500 ore funcV sau 12
funcjionare fc{. luni luni
Generale
Controlarea functiunilor dispozitivelor de siguranja Controlarea spafiului de X
lucru la uzura / corpuri strSine Verificarea starii generale (formarea de fisuri, X
neetan§eitciti) Verificarea imbin£rilor prin §urub la o fixare corecta X
Strangerea imbinSrilor prin §urub Ungere conform planului de ungere
X
Sistem de evacuare
Controlarea starii generale (rupturi in bands §i in construct) X
Verificare | refacere func”iune / curatare role de ghidare &i de sprijin X
Verificare / refacere func®iune / curatare racleji X
Verificare / reglare mers drept al benzii X X
Verificare / reglare tensionare banda X X
Ungere / verificare antrenare bandci conform instructiunilor X
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6.2 Liste de ungere

6.2.1 Ungerea

Planul de ungere este valabil pentru toate componentele in mi$care de rotatie ale statiei Dvs.
magnetice. La aceasta, pentru ungere se va utiliza urmStorul sortiment de unsoare uzuala pentru
rulmenti pe baza de litiu:

DIN KP 2 K-20 (NLGI 2).

Daca materialul de ungere men{ionat mai sus nu exista la dispozitie, pot fi utilizate de ase-
menea §i alte materiale de lucru cu acelea§i proprieta®i.

Ungerea se face printr-un niplu de ungere cu ajutorul unei prese cu parghie actionata manual care
este fixat pe un suport reazem. Instalafia de ungere central® garanteazS alimentarea cu unsoare a
tuturor celor 8 rulmenti ale rolelor de antrenare §i de mtoarcere ale benzii de evacua- re magnetice
§i Fe.

Figura 5: niplu de ungere al ungerii centrale
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Poz.|Nr. |Denumire Interval de timp | Cantitate unsoare
1 8 Lagare bande magnetica §i| La fiecare 50 h de 7x curse*
bande evacuare - Fe functionare

* se refers la presa manual” de ungere uzuala (2,0 ccm / curse) §i unsoare uzuala pentru
rulmenti.

Inainte de utilizarea unor materiale de lucru ale caror proprietati nu sunt corespunzatoare
materialelor enumerate mai sus, trebuie totu§i fuata lega- tura cu compartimentul nostru
Service, deoarece altfel se stinge orice pretence la garantie.
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6.2.1.1 Plan de ungere

Figura 6: plan de ungere

Magnetband = bands
magnet Fe-Band = bands -
Fe
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Betriebs- und Wartungsanleitung
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7. Materiale de lucru, lista de piese de schimb §i de uzura

Umplerea normal” a tuturor angrenajelor este cu ulei mineral CLP 220.

Schimbul de material de ungere trebuie efectuat la fiecare 10.000 de ore de functionare sau dupa 2
ani. Aceasta este o valoare recomandatS a schimbului de material de ungere care trebuie corelata

cu o curafare temeinicS a angrenajului.

EuRec® ||
Technology y

GrupS constructive Articol Nr. articol Cant.
Banda de evacuare pen- tru | Tambur de antrenare 1208990 1
materiale feroase Tambur de intoarcere 12092200 1
Banda 12452100 1
Lagar 10153800 4
Rola inferioara banda 10598700 3
Roia superioara banda 11372700 3
Bar£ grebla 11344000 1
Magnet banda superioara Magnet permanent + banda magnet 12764800 1
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