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10. CAIET DE SARCINI

GENERALITATI

Prezenta documentatie contine principalele sarcini ce revin executantului lucrarilor de instalatji sanitare si de stins incendiu,
aferentd investitiei: ,REABILITARE SI MODERNIZARE - TEATRU BAIA MARE”, proiectat a se realiza in jud.
Maramures, mun. Baia Mare, str. Crisan, nr.8.

Documentatia a fost intocmita in urma studierii cerintelor din tema de proiectare inaintats de cétre beneficiar, respectand
normele si standardele in vigoare, astfel incat sa fie asigurate confortul utilizatorilor si nivelurile de performanta necesare
functionérii la parametri optimi a instalatjilor tratate.

CLASIFICAREA CLADIRII
Categoria de importanta este “B" (DEOSEBITA) in conformitate cu regulamentul aprobat prin H.G.R. 766/1997 si
metodologia specifica elaboratd de MLPAT cu ordinul nr.31/N/1995. Gradul de rezistenta la foc este Il

OBIECTUL DOCUMENTATIEI
Pentru obtinerea unor constructii de calitate corespunzatoare pe intreaga durata de viata a constructiilor, este obligatorie
realizarea si mentinerea urmatoarelor cerinte esentiale de calitate conform Legea 10/1995 si Legea 123/2007:

a) rezistenta mecanica si stabilitate:

b) securitate la incendiu;

c) igiena, sanatate si mediu;

d) siguranta in exploatare;

e) protectie impotriva zgomotului;

f) economie de energie si izolare termica

g) utilizare sustenabila a resurselor naturale
Prezenta documentatie stabileste solutiile tehnice si conditiile de realizare a inst
asigurarea bunei desfasurari a activitatii in interiorul cladirii, tratand urmatoarele tipuri

e distributie apa rece, apa cald3;

» colectare si deversare a apelor uzate menajere;

e colectare si deversare a apelor pluviale;

e instalatii de limitare si stingere a incendiilor.

MAN, N
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OBLIGATII $I RASPUNDERI ALE EXECUTANTILOR

e Asigurarea executarii lucrarilor de instalatii la un nivel calitativ corespunzator standardelor, prin responsabili
tehnici cu executia, atestati corespunzator.

e Executarea instalatiilor se va face coordonat cu elementele de arhitectura si rezistenta. Aceasta coordonare se
va urmari pe intreg parcursul executiei, incepand de Ia trasare, iar eventualele neconcordante vor fi semnalate
fara intarziere proiectantului.

e Utilizarea in executia lucrarilor numai a materialelor, utilajelor si echipamentelor omologate in Romania,
corespunzatoare din punct de vedere tehnic cu prevederilor proiectului pus la dispozitie si calitativ cu cerintele
standardelor europene, care vor fi supuse spre aprobarea proiectantului inainte de punerea in opera.Toate
materialele vor fi insotite de certificate de calitate, iar cele din import vor fi insotite de certificat de omologare in
fara noastra. Orice propunere de inlocuire trebuie motivata de antreprenor, avizata de proiectant si aprobata de
beneficiar.

* \Verificarea atentd a documentatiei tehnice intocmite de proiectant si puse la dispozitie de catre beneficiar in ceea
ce priveste adaptabilitatea la conditiile din teren, trasee, goluri in elementele de constructie, gabarite
echipamente, si in caz de neconformitati vor fi aduse la cunostinta proiectantului.
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e Respectarea in totalitate a proiectului care urmeaza a fi executat. Eventuale modificari sau abateri de la proiect
urmand a fi aplicate numai pe baza solutjilor oferite de proiectant cu acordul beneficiarului.

e Lucrarea trebuie executatd in modul cel mai corect si complet, pentru indeplinirea conditiilor beneficiarului, care
va avea dreptul sa respinga orice lucrare sau material care nu corespunde specificafjilor din proiect sau
standardelor de calitate.

e Inainte de contractarea utilajelor, executantul va pune la dispozitia proiectantului documentatia tehnica de selectie
$i montaj obtinuta de la furnizor, necesara pentru verificare, avizare si intocmirea eventualelor modificari fata de
proiectul initjal.

e Caietul de sarcini nu are caracter limitativ, dar orice modificari sau completari la documentatia initiala vor fi facute
numai cu avizul proiectantului. In timpul executiei, daca este cazul, se vor intocmi dispozitii de santier prin care
se fac derogari sau modificéri la solutia tehnica aferenta proiectului tehnic initial

EXECUTAREA INSTALATIILOR SANITARE Sl DE STINS INCENDIU

TRASAREA §I EXECUTAREA TRANSEELOR

Inainte de inceperea sapaturilor exterioare se face mai intéi recunoasterea terenului, pentru stabilirea pe teren a traseelor
conductelor prevazute in proiect. Trasarea pe teren a conductelor se face conform prevederilor STAS 9824-5. Limitele
santului se vor trasa luand in calcul puncte fixe din amplasament cum ar fi colturile cladirilor, etc. Saparea transeelor
incepe dupa ce toate riglele de trasare s-au agezat si fixat la inaltimile necesare conform proiectului. Daca terenul este
pavat se desface pavajul pe latimea necesara, plus 0,25m de o parte si de alta, apoi se face sapatura propriuzisa. Sapatura
nu se executa de la inceput pana la adancimea necesara, ci se mai lasd un strat de aproximativ 10-15 cm, care se sapa
manual numai cu putin timp inaintea montérii conductei, pentru ca aceasta s fie asezata pe pamant sanatos, nealterat
de ploi sau ger. Pamantul rezultat din sapatura se depoziteazé cu grija pe unul dintre malurile santurilor, celalalt mal
ramanand liber pentru introducerea tuburilor in sant, Pietrele mari, bolovanii, bucitile de beton, etc. vor fi evacuate de pe
amplasament imediat dupa scoaterea lor din trangee, prin transport intr-un loc special amenajat si aprobat de autoritatjle
locale. La executia santului de lucru (forma, dimensiuni) in primul rand se are in vedere asigurarea spatjului de lucru pentru
montaj, in conditii de siguranta maxima, atat pentru executanti cat si impotriva degradarii conductelor. Latimea minima a
sanfului trebuie sa fie astfel incét intre marginea tubului si suprafata interioara a sprijinirilor santului s existe o distanta
de 0,2 m la tuburile cu D<400 mm pentru conductele din PVC, sau cu D<160mm la conductele din PE. Latimea minima a
santului in cazul conductelor cu D<400 mm va fi de 0,6 m. Fundul santului trebuie s fie neted, fara pietre si radacini, de
rezistentd corespunzatoare pentru sustinerea conductei, respectiv a patului de sustinere. Daca terenul este suficient de
tare si nu exista pericol de surpare a pAmantului, santul se executa fara niciun fel de sprijinire a malurilor. Daca terenul
este slab, sau adancimea santului depaseste 1,5 m se impune sprijinirea malurilor, astfel incit pe intreaga durata de
executie sa nu fie pusa in pericol sanatatea, sau viata personalului de executie si nici stabilitatea constructiei langa care
se sapa. Solutiile de sprijinire vor fi alese de executant, ca 0 componenta a tehnologiei de executie adoptata.

MONTAJ OBIECTE SANITARE

Montajul obiectelor sanitare se va face numai dup? ce s-a efectuat proba de presiune a intregii retele de distributie a apei
$i dupa ce s-au terminat lucrarile de finisaj din incaperi, pentru a proteja obiectele sanitare impotriva degradarii. La trasarea
pozitiei si montarea obiectelor sanitare se va urmari ca acestea sa fie montate astfel incat s se asigure estetica incaperii
si o utilizare cat mai usoara.

La montaj se va tine seama de:

- distantele minime intre diferitele obiecte sanitare, precum gi intre acestea si peretj sau alte elemente de constructie

- distantele de montaj ale obiectelor sanitare si ale armarurilor acestora conform STAS 1504. Fixarea pe pereti a obiectelor
sanitare si consolelor de sustinere a acestora se va face cu dibluri si holtzsuruburi. In situatia in care obiectele sanitare se
monteaza suspendat (cazul WC-urilor, pisoarelor si lavoarelor) se vor folosi suporti speciali de fixare. Stréngerea
sistemelor de fixare trebuie facuta astfel incét fixarea sa fie corespunzétoare, fara a se deteriora obiectele sanitare.
Toate obiectele sanitare si accesoriile vor fi supuse spre verificare/mostrare si vor fi achizitionate doar dupa ce se primeste
acceptul arhitectului.
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MONTAJ LAVOARE S| SPALATOARE

Lavoarele se monteaza suspendate in consol3, fixandu-se pe suporti speciali mascati in dulapurile sanitare. Lavoarele
vor fi echipate cu sifon cu ventil de colt cromat, baterii cu pastila ceramica si maneta cromata.

Spalatoarele vor avea dimensiunile indicate pe planurile de arhitectura. Spalatoarele vor fi deservite de cate o baterie cu
pastila ceramica cu 0 maneta cromata, sifon cu ventil de colt cromat.

Racordurile de apa calda si apa rece se vor realiza prin intermediul robinetilor de siguranta de colt. Legatura intre robinetul
de sigurantd si baterie va fi de tip flexibil. Pozitia legaturii de apa calda va fi in partea stanga, iar cea pentru apa rece in
partea dreapta. La iesirea din pereti a conductelor de apa si scurgere care deservesc obiectul sanitar se recomandi s3
se monteze pentru mascarea golului, rozete metalice cromate. Racordarea la conducta de canalizare se face obligatoriu
prin intermediul unui sifon cu ventil de scurgere, tip butelie cu garda hidraulica.

MONTAJ PISOAR

Pozitionarea lui trebuie facutd astfel incat marginea superioara a vasului sa se afle la o indltime de 650 mm de la
pardoseala finita a incaperii grupului sanitar. Pozitja legaturii de alimentare cu apa trebuie sa se afle deasupura pisoarului
la 144 mm. Pe aceeasi axa cu legatura de alimentare cu apa, dar la 400 mm de la pardoseala finita se va monta legatura
de scurgere. Montarea ventilului de scurgere la pisoar se face dupa ce sub rozeta ventilului s-a pus o garnitura de cauciuc,
stringerea trebuind facuta pana la realizarea etansarii, cu grija pentru a nu deteriora obiectul sanitar.Pisoarele vor fi din
portelan de cristal alb, inclusiv curbé de scurgere si sifon, tasta de clatire cromata, precum si paravane despartitoare.

MONTAJ VAS WC

Vasele WC vor fi din portelan sanitar alb calitatea |, montate suspendat. Racordarea la canalizare a vaselor WC se face
prin intermediul pieselor de legatura cu etansare pe manset de cauciuc (racord WC), fiind interzisa folosirea tuburilor
gofrate flexibile.

MONTAJ REZERVOR WC

Rezervoarele WC vor fi cu cu alimentare apa din lateral, din material plastic termoizolat la interior, montat ingropat pe
cadru, capacitate 6 litri, tasta de actionare 2 trepte. Rezervoarele se vor aproviziona impreuna cu vasele WC de la acelasi
producator, pentru a se asigura o montare corespunzatoare cu cerintele beneficiarului. Rezervoarele vor fi racordate etang
la vasul WC prin intermediul kit-ului care se livreaza impreuna cu rezervorul. Se vor respecta intocmai prevederile din
notita tehnica a furnizorului, pentru a asigura o montare, racordare si functionare corespunzatoare. Racordul la apa rece
se va realiza prin intermediul unui robinet de siguranta de colt, cu rozeta cromata de mascare a pozitiei din perete.

MONTAJ DUS

Dusurile vor fi deservite de baterii amestecatoare de perete. Pozitia legaturii de apa calda va fi in partea stanga, iar cea
pentru apa rece in partea dreapta.

Racordarea la conducta de canalizare se face obligatoriu prin intermediul unui sifon, pentru a asigura garda hidraulica.

MONTAJ ARMATURI
inainte de montaj se verifica daca armaturile se manevreaza usor la deschidere si inchidere. Strangerea elementelor
trebuie facuta cu simf astfel incat fixarea si etansarea s fie realizate fari a fi modificate calitatile obiectelor sanitare sau
a bateriilor.
Pentru buna utilizare a arméaturilor si bateriilor, acestea trebuie s& indeplineasca urméatoarele conditii:

- 8a permitd o intretinere si o curatire cat mai usoara

- sa asigure functionarea optima a obiectului sanitar

- sa realizeze debite variabile de apa la orice deschidere a robinetului f&ra a produce vibratii.

MONTAJ HIDRANTI INTERIORI - furtun plat

Hidrantii interiori trebuie sa fie in conformitate cu prescriptile SR EN 671/2 - 2012. Teava de refulare universala trebuie
prevazuta cu un robinet de inchidere a alimentarii cu apa. Robinetul de inchidere trebuie sa fie cu supapa sau de alt tip
cu deschidere lenta. Robinetul trebuie sa se inchida prin actionarea unei roti de manevra in sens orar, iar sensul de
deschidere trebuie marcat. Suportul de furtun plat pentru hidrantul interior de incendiu, poate fi: cu tambur, cu furtun pliat
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sau cu furtun bobinat. Tamburul trebuie s& se roteasca in jurul axei sale in asa fel incat sa permita desfasurarea libera a
furtunului. Tamburul interior trebuie s& aiba diametrul minim de 70mm, cu o fanta larga de cel putin 20mm in care se
aseaza cuta mediana din lungul furtunului. Cutiile trebuie prevazute cu o usa si pot fi echipate cu o incuietoare. Cutiile
care pot fi zavorate, trebuie prevazute cu un dispozitiv de deschidere in caz de urgenta care sa fie protejat cu ajutorul unui
material transparent, care sa poata fi spart cu usurinta. Robinetul de inchidere cu supapa insurubat pana la capét, trebuie
pozitionat astfel incat s& permita ramanerea a cel putin 35 mm spatiu liber in jurul diametrului exterior a rotii de manevra.
Daca dispozitivul de deschidere in caz de urgentd este protejat printr-un geam frontal, acesta trebuie sa poata fi spart cu
usurinta, fara a exista riscul de a lasa bucati sau corpuri ascutite care sa poatd provoca ranirea celor care actioneaza
dispozitivul de deschidere in caz de urgenta. Usile cutiilor trebuie sa se deschidd cu minimum 170° pentru a permite
furtunului sa fie miscat liber in toate directiile. Pentru anumite conditii climatice este necesar s se prevada cutia cu gauri
cu ventilare corespunzatoare. Hidrantii se vor inscriptiona conform STAS 297/2-1992 si SR 1SO 6309.

Hidrantii de incendiu vor fi montati la inaltimea de 0,8m ... 1,5m, distanta masurata de la pardoseala finita la partea
superioara a cutiei.

MONTAJ SPRINKLERE

Inainte de montaj se verifica daca sprinklerele nu prezinta urme de deteriorari mecanice. Se verifica bulbul de sticla pentru
ca acesta sa nu aiba crapaturi sau pierderi de lichid. Nu instalati sprinklere care au fost scapate pe jos sau deteriorate pe
durata manipularii acestora. Instalati sprinklerul numai in pozitia destinata conform orientarii acestuia. Infiletati manual
sprinklerul in fiting. Strangeti sprinklerul cu ajutorul unei chei corespunzatoare. Asigurati-va ca numai umarul sprinklerului
este prins de catre cheie. Nu angrenati cheia pe corpul, deflectorul sau bulbul sprinklerului. Pentru o buna etansare,
strangeti bine sprinklerul pentru a prevenii scurgerile. Nu depasiti cuplul de strangere maxim dat de producator.

MONTAJ GRUP POMPARE

GENERALITATI

Personalul pentru montaj trebuie sa dispuna de calificarea corespunzatoare pentru aceste lucrari.

Lipsa de grija poate avea prin urmare probleme, ca de exemplu:

— accidente datorita unor factori electrici sau mecanici

— pierderea unor functiuni importante ale pompei

- imposibilitatea efectudrii unor proceduri de intretinere sau de reparare prescrise

~ pericole pentru mediul ambiant prin emisia unor substante periculoase.

Se vor respecta prescriptiile existente pentru prevenirea accidentelor.

Se vor elimina pericolele datorate energiei electrice. Se vor respecta prescriptiile nationale si cele ale firmelor locale de
furnizare a energiei electrice. Lucrarile la pomp3 se vor executa numai cand aceasta este oprita. Modificarile pompei sunt
permise numai cu acordul producatorului. Piesele de schimb originale si accesoriile autorizate de producator asigura
securitatea. Utilizarea altor piese poate anula raspunderea firmei pentru urmérile care rezulta din aceasta.Siguranta in
exploatare a pompei livrate este garantata numai in cazul utilizarii conform destinatiei. Valorile limita indicate in catalog
sau in figa tehnica nu vor fi depasite in nici un caz.

TRANSPORT S| MANIPULARE

Se vor respecta dispozitiile existente pentru prevenirea accidentelor.

- Pentru ridicarea pompelor sau a pieselor cu folosirea ochetjlor se vor folosi numai carlige sau dispozitive de ridicat care
sa corespunda cu normele locale. Lanturile sau cablurile de ridicare nu vor fi trecute niciodata prin ocheti sau peste muchii
ascutite, fara protectie.

- Carligele sau dispozitivele de ridicare nu vor fi supuse la sarcini in consol3. Axa de incarcare a acestora trebuie s fie
pe directia fortelor de tractiune. La ridicare, se va asigura ca sarcina limita a cablului si fie redusa pentru cazurile de
suspendare sub un unghi de inclinare.

- Siguranta si eficienta unui cablu este garantata cel mai bine daca, pe cat posibil, toate elementele purtatoare de sarcini
sunt tensionate pe verticala.

Daca este necesar, se va utiliza o grindé de ridicare la care cablurile s& poaté fi atasate vertical,

- Este absolut interzisa stationarea sub o sarcin ridicata. In acest sens, zona de siguranta trebuie s fie marcata, astfel
incét sa nu existe nici un pericol dacé sarcina sau o parte a acesteia aluneca sau un cablu se rupe. O sarcind nu va
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raméne in pozitie ridicata pentru mai mult timp decat este necesar. Accelerarea si franarea in timpul procesului de ridicare
se va face astfel incat sa nu existe pericol pentru persoane.

- Daca se foloseste un scripete sau un alt mijloc similar de ridicare, trebuie s& se asigure ca sarcina este ridicata vertical.
Trebuie sa se evite balansul sarcinii. Aceasta se poate realiza, de exemplu, prin utilizarea unui al doilea scripete, astfel
incat unghiul de ridicare la ambii scripefj s fie mai mic decat 30° fata de verticala.

- Este obligatorie purtarea manusilor, a incaltamintei cu varful intarit si a castilor de protectie pentru toate lucrarile de
transport.

- Lazile din lemn, custile, paletele sau boxpaletele pot fi descircate cu motostivuitoarele sau cu cablurile de

ridicare, in functie de marimea si configuratia lor.

- Pentru a ridica piesele grele cantarind peste 30 kg, se va folosi un utilaj de ridicat in conformitate cu reglementarile locale.
Capacitatea de ridicare trebuie sa fie adaptata la greutate.

DEPOZITAREA: Depozitarea pompei se va face intr-un loc curat, uscat, ferit de inghet si de vibratji. Se monteaza capace
pe racordurile pompei, astfel incét s& nu patrunda murdarie sau corpuri straine in carcasa pompei. Axul pompei se roteste
0 data pe saptaména pentru a preveni blocarea lagarelor si a pompei. Daca este necesara o depozitare pe o perioada
mai lunga, se va consulta firma producatoare cu privire la masurile de conservare.

MONTAREA: Se va prevedea, intotdeauna, un spatju suficient pentru demontarea pompei; astfel, trebuie sa se prevada
o inaltime suficienta astfel incat semicarcasa superioara s poats fi ridicata de pe rotor. Pentru pompele mari, cu carcase
si rotoare grele, se va prevedea o macara sau amenajari pentru atagarea unui dispozitiv de ridicat deasupra pompei.Daca
echipamentul de pompare trebuie s fie utilizat la nivele la care este posibila inundarea, se va prevedea o pompa auxiliara
cu basa, ca o asigurare impotriva deteriorarii echipamentului principal. Pompele vor fi amplasate cat mai aproape posibil
de sursa de lichid. Acolo unde este posibil, se recomanda amplasarea pompei sub nivelul apei, pentru a usura amorsarea.
Se vor respecta, Intotdeauna, recomandarile productorului privind conditiile deaspirare.Pompele vor fi montate in locuri
iluminate, uscate si curate, de céte ori este posibil. Pentru o functionare mai bun pompele se v-or monta pe o fundatie
rigida. Fundatja trebuie sa fie suficient de masiva pentru a absorbi toate vibratjile si pentru a forma un suport permanent,
rigid, pentru placa de baza. Acest lucru este important pentru mentinerea alinierii unei pompe cuplate direct. La construirea
fundatiei, nivelul superior al fundatiei va fi mai jos cu cca. 25 mm in vederea subturnarii. Suruburile de fundatie de
dimensiuni corespunzatoare vor fi inglobate in beton, fiind pozitionate prin sabloane. O carcasa tubulara cu diametrul de
cca. 2,5 ori mai mare decét al surubului va fi utilizata pentru a permite deplasarile la pozitionarea finala a suruburilor.Pompa
nu va fi utilizata in nici un caz ca un suport fix pentru conducta!

Nu se poate realiza o functionare satisfacétoare daca conductele aplica forte si momente de torsiune asupra pompei. O
pompa poate fi usor deplasata din pozitia sa la strangerea suruburilor de la flansele conductelor. Astfel, alinierea poate fi
grav afectata gi, de aceea, este important ca alinierea sa fie verificata din nou dupa pozarea finala a conductelor. Flansele
conductelor trebuie sé fie paralele si in contact inainte de strangerea suruburilor. Conductele de aspiratie si de refulare si
toate ventilele aferente si echipamentul similar va fi sprijinit i ancorat in apropierea pompei, dar independent de aceasta,
astfel incat sa nu se transmita eforturi in carcasa pompei. Cea mai importanta sursa de deranjamente in instalatiile cu
pompe centrifuge, in afara alinierii gresite, provine de la conductele de aspiratie cu defecte. Conducta de aspiratie trebuie
sa fie cat mai scurtd si directd. Daca este necesara o conductd lunga de aspiratie, diametrul conductei va fi marit pentru
a reduce pierderile prin frecare. Conducta de aspiratie va fi pozaté cu o panta continua ascendent spre pompa, fara
puncte ridicate, pentru a preveni formarea pungilor de aer care, intotdeauna, creeazi deranjamente. Intre conducta de
aspiratie si flansa de aspiratie a pompei, se vor prevedea numai reductii excentrice, cu latura dreapta sus. Coturile si alte
fitinguri din apropierea racordului de aspiratie al pompei vor fi alese si dispuse cu grija, in caz contrar curgerea in rotor va
fi afectata negativ. In general, coturile cu razi lunga de curbura sunt preferate pentru conductele de aspiratie, deoarece
creeaza frecari mai reduse si o distributie mai buna decat coturile standard. Dup montare, conducta de aspiratie va fi
blindata si probata hidrostatic pentru scurgeri de aer, inainte de prima punere in functiune. in general, pe conducta de
refulare se instaleaza o clapeta de retinere si 0 vana sertar. Clapeta se instaleaza intre pompa si vana si protejeaza pompa
impotriva curgerii in sens invers in cazul opririi motorului. Vana este utilizati la amorsarea pompei sau la oprirea acesteia
pentru inspectare si reparatji.

Racordul electric se va executa de catre un electrician autorizat. Se vor respecta prescriptiile nationale in vigoare.

- Cablul de alimentare va fi pozat astfel incat s& nu vina in contact cu conductele §i / sau cu carcasa pompei si a motorului
- Se va verifica tipul de curent si tensiunea de alimentare

- Se vor respecta datele de pe eticheta motorului
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- Se va prevedea protectia prin sigurante in functie de curentul nominal

- Se vor respecta prescriptiile privind impamantarea.

Un numar de aparate de masura si control sunt necesare pentru a mentine o verificare stricta a performantelor si a starii
pompelor centrifuge instalate. Un manometru ar trebui sa fie legat la aspiratia pompei si un manometru pe refulare. in
acest scop, sunt prevazute prize de presiune pe aspirare si pe refulare.

Este de asemenea recomandabil sa se prevada un debitmetru, deoarece este nepractic sa se determine debitul pompei
cu ajutorul manometrelor.

AMORSAREA: Pompele centrifuge trebuie pornite dupa ce sunt complet amorsate, adica umplute cu lichidul pompat si
dupa ce tot aerul a fost evacuat. Aceste pompe nu sunt cu autoamorsare si daca o pompa nu reuseste sa realizeze
presiunea nominala la pornire, ea trebuie sa fie oprita imediat si amorsata din nou. Nu este o practica buna ca pompele
centrifuge sa functioneze fara apa. Functionarea lor eficienta este dependenta de rotirea lind, de interstitiile care sunt unse
cu lichidul pompat, si orice incercare de a face pompa sa functioneze total sau partial fara apa poate provoca
deranjamente.Tot ce este necesar pentru amorsarea unei pompe cu o presiune statica de intrare pozitiva este deschiderea
ventilelor de aer din partea de sus a carcasei pompei si inchiderea lor dup& amorsarea completa si inainte de pornirea
pompei.

Uneori, se recomanda ca pompele mai mici s4 fie rotite cu mana, astfel incat sa se evacueze aerul prins in golurile intre
palele rotorului.

Exista doua metode de amorsare a pompelor care aspira de la un nivel mai jos decat racordul de aspiratie:

* Prin aspirarea aerului din carcasa. Pentru a permite aceasta metoda, presetupele trebuie s& fie suficient de etanse, au
trebuie sa fie etansate cu lichid de la o sursa externa. De obicei, se prevede un tip de vizor pentru a se vedea cand arcasa
este amorsata in mod corespunzator.

* Daca conducta de aspiratje este prevazuta cu un sorb cu clapeta de retinere, pompa poate s fie amorsata sub presiune
de la o sursa externa; presiunea aplicata pompei nu trebuie sa fie mai mare decét cea pentru care pompa este proiectata.
CONTROLUL FINAL iNAINTE DE PUNEREA IN FUNCTIUNE.

Dupa ce o pompa centrifuga a fost corect instalata si s-au luat toate masurile necesare pentru alinierea sa cu motorul,
pompa este gata pentru prima punere in functiune. Inainte de punerea in functiune, se vor incheia urmatoarele verificari:
* Umplerea lagarelor cu cantitatea corecta i tipul corect de unsoare.

* Sensul de rotatie al motorului este corect.

* Aparatoarea cuplajului este montata si fixata cu guruburi.

* Manometre montate atét pe aspiratia cét si pe refularea pompei, cu domenii de masurare alese corect. Manometrele nu
trebuie sa fie instalate pe poriunile curbe ale conductelor, deoarece indicatiile lor vor fi afectate de energia cinetic a
fluidului

* Toate flangele oarbe s3 fie indepartate, iar vana de pe aspiratia pompei sa fie complet deschisa.

* Vana de pe refularea pompei sa fie complet inchisa.

PROCEDURI DE PORNIRE $1 OPRIRE.

Procedura de pornire este urmatoarea:

* se amorseaza pompa, deschizand vana de aspiratie si inchizand golirile pentru a se pregati pompa pentru functionare;

* se porneste motorul

* se deschide incet vana pe refulare

* se urmaresc scurgerile de la presetupe. Daca garnitura este noud, presetupa nu se strange imediat, ci se lasa sa se
rodeze gamitura inainte de a reduce scurgerea prin garnitura presetupei:

+ se verifica functionarea mecanica generala a pompei

Procedura de oprire este urméatoarea:

+ se inchide vana de pe refulare

* se opreste motorul

MONTAJ CONDUCTE

MONTAJ CONDUCTE DE POLIETILENA RETICULATA:

Sistemul de alimentare ingropat pentru apa rece si apa calda menajera este o parte integrala a cladirii fiind o instalatie
permanenta. De aceea este foarte important ca aceasta sa fie proiectatd inca de la inceput odatd cu arhitectura si
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rezistenta cladirii (mai ales strapungerile executate pentru trecerea coloanelor de alimentare) . Executia acesteia trebuie
programata si corelata cu celalate lucrari.

Sistemul de distributie ales va fi din polietilena reticulata de inalta densitate cunoscut sub numele de PEX. Clasa de
reticulare : tip A - cu ,memorie” termica. Cuplajele si adaptorii la componente si echipamente vor fi cuplaje specifice , cu
largire si autostrangere cu inel de PEX folosind scule specifice agreate de fabricant.

Sistemele din material PE-Xa datorita flexibilitatii ridicate, rezistentei ridicate privind imbatranirea aparuta deseori la
sistemele din material plastic si perioadei lungi de testare (40 ani), sunt perfecte pentru a crea un sistem de distributie cu
durata de viata cel putin egala cu cea a cladirii.

Reticularea este un proces care schimba structura chimica a materialului plastic astfel incat se formeaza lanturi moleculare
lungi tridimensionale.

Structura chimica face ca polimerul s fie imposibil de topit sau dizolvat, i ca inainte sa-i fie distrusa structura.

Un avantaj major constituie si sistemul de cuplare la piesele utilizate : teuri, coturi cu talpa, etc. , care se bazeaza pe
proprietatiile speciale a tevii (fevi cu memorie) permitand cuplaje cu siguranta maxima f4ra utilizarea ganiturilor de cauciuc.
Utilizarea pieselor componenete: coturi, teuri , distribuitoare din material plastic special PPSU (polifenilsulfon) utilizat in
industrie si i instalatii , confera sistemului un avantaj in plus, mai ales in sistemele de apa potabild, reducand utilizarea
pieselor pe baza de cupru. Duritatea si flexibilitatea acestui material i confera avantaje de a fi utilizat din ce in ce mai mult
sl in domeniul instalatiilor.

2.Elemente componente, accesorii

2.1 Teava

Teava folosita pentru sisteme de alimentare are o gama de dimensiuni
dimensiuni- cuprinse intre: 16 mm — 110 mm , realizata din polietilena
reticulata (tip a) cu metoda Engel, cu proprietati fizice superioare.
Temperatura de utilizare :-20 °C la 95 °C

Caldura specifica: 2,3 kJ/kg °C

Conductivitate termica: 0,35 W/m x K

Rugozitate: 0,0005 mm

Raza minima de curbura : 8 x da

Raza minima de curbura al tevii daca este incélzit: 5 x da

da = diametrul exterior

Pentru utilizarea in sisteme de incalzire teava PEX este prevazutad pe
exterior cu un strat de protectie EVAL, care are rolul de a crea bariera
impotriva difuziei de oxigen. Acest strat de barierd protejeaza
componentele metalice din sistemul de incalzire de exemplu: radiatoare,
componenete predispuse la coroziune in prezenta oxigenului.
Lungimea colacului de teava poate varia intre 50 si 200 m.

in cazul utilizari pentru coloane sau la dimensiuni mai mari din cauza manevrarii mai usoare se poate opta la variant
utilizarii in forma de bare de 6 m.

Datorita proprietatiilor fizice superioare date de reticulare, teava PEX-a in caz de indoire excesiva poate fi refacuta si
adusa la forma initialé prin incalzirea cu aer cald (nu folositi flacara deschisa) la temperatura de 136 — 140 °C. Temperatura
optima de revenire se va atinge cand teava sub stratul de protectie devine transparent. Dupa racire completa teava isi
recapata proprietatiile initiale.

Materialul tevii are avantajul ca nu este afectat de vitezele mari ale fluidului sau de valorile scazute ale pH-ului.

Nu este afectata de materialele de constructii cum ar fi: beton, mortar sau ipsos. Teava PE-Xa nu modifica calitatea apei,
nu d& miros sau gust apei.

Materialul folosit pentru teava PE-Xa este elastic si are un efect de absorbtje al socurilor. Lovitura de berbec este redusa
Cu o treime comparativ cu tevile din metal.

PEX {polietilend reticulats - tip a)
Adiziv special din PE modificatd
Strat EVAL - barierd oxigen
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2.2 Fitinguri
Sistemul de distributie contine inevitabil diverse fitinguri : de trecere de pe PEX la filet - teuri, coturi la sistemele concepute
tip ramificat fara alimentari directe din distribuitoare.

Fitinguri fara filet — material compozit PPSU

R Y & mT

Fitinguri cu filet — alama

Conectarea la cele 2 tipuri de materiale va fi tip largire si autostrangere (Q&E) prin intermediul inelelor speciale PEX.
Pentru expandarea ansamblului de teava + inel se vor folosi scule specifice sistemului Q&E, manuale (la dimensiuni
16,20,25 mm) sau electrice/cu acumulator (pana la 63 mm la incalzire si 50 mm la apa rece/calda).

Cuplajele la coloanele de alimentare peste 50 mm la apa si 63 mm la incalzire vor fi efectuate cu ajutorul fitingurilor cu
colier de strangere care nu necesitd scule speciale, dar implica pregétirea prealabild a capatului tevii (debavurare).

Inelele de cuplaj tip Q&E sunt specifice fabricantului , materialul este PEX si au
o forma specifica care confera avantajul ca la cresterea temperaturii inelul se
contracta si face etansarea si mai puternica.

Variantele folosite vor fi cu opritor pentru o aplicare sigura si rapida. La dimensiuni
pana la 25 mm pot fi utilizate inele colorate ( rogu sau albastru) pentru o
identificare mai usoara a consumatorilor.

Tehnologia de montaj este descrisa la paragraful : Instructiuni de montaj

3. Instructiuni de instalare

fnaintea instalarii Sistemului PE-Xa, este esential ca instalatorul s& citeasca, sa inteleaga si sa urmeze instructiunile de
montaj. Cand instalatorul foloseste scula Q&E atéat cel electric cat si cel manual, trebuie sa citeasca, instructiunile de
utilizare $i mentenanta alaturate acestor scule.

Tevile nu trebuie despachetate inainte de instalarea propriu-zisa. in scopul prevenirii degradarii lor din cauza radiatjilor UV
sau al altor factori externi. in momentul instalarii tevile trebuie s fie curate (fara urme de praf, ciment sau grasime). Pentru
prevenirea patrunderii murdariei in interiorul tevilor la capetele deschise ale tevi se monteaza capacelele de protectie.
Acestea trebuie sa ramana pe teava pana in momentul efectudrii cuplajelor propriu zise.
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3.1 Taierea tevii

Pentru a taia teava la lungimea dorita si unghiul corect se utilizeaza
clestele de taiat pentru tevi de plastic. Teava trebuie taiata in unghi
drept, perpendicular pe axa astfel incat marginile tevii s fie drepte si
fara rugozitati. Teava de protectie (Copex) poate fi téiata cu clestele
de taiat pentru tevi de plastic evitandu-se deteriorarea tevii PE-Xa din
interior.

3.2 Pozitionarea inelului Q&E

Se alege si se pozitioneaza inelul Q&E corespunzator tipului si
dimensiunii de teava cu care se lucreaza. Plasarea inelului Q&E pe
teava se face ugor intruducénd capétul tevii pana la opritorul aplicat
pe inel.

3.3 a Operatiunea de largire utilizand clestele manual

Se alege si se monteaza pe clestele de largire capul de expandare
conform cu dimensiunea si tipul tevii pe care se face largirea.
Deschideti complet bratele clestelui expandor i introduceti capul de
expandare drept In teava pana la refuz.

Apropiati Incet si complet manerele mentinandu-le apropiate timp de
2-3 secunde. Departati manerele rapid si complet, retragand usor in
acelasi timp clestele de largire, in asa fel incat segmentele capului de
expandare sa nu atinga peretele

tevii. Rofiti clestele maxim 45 grd. Introduceti imediat capul de
expandare cat mai adanc in teava si dilatati din nou. Repetati
operatiunea pana ce marginea de la capatul sectjunii plate loveste
teava in momentul in care segmentele capului de

dilatare sunt impinse in teava. Dupa expandare continuati cu punctul
4

3.3 b Operatiunea de largire utilizand trusa de largire electrica

Se alege capul de expandare corespunzator tipului de teava si
dimensiunii. -

Se introduce capul de expandare In teava si se tine fix actionandu-
se butonul pistolului (se tine pana la terminarea expandarii). Se
scoate capul de expandare din teava si se roteste pistolul sau capul
de expandare cu maxim 45 grd.

dupa care se introduce in teava si se actioneaza butonul pistolului,
Aceste operatiuni se repeta pana cand teava se opreste in marginea
capului de expandare. Continuati cu punctul 4.
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3.4 Pozitionarea fitingurilor

Impingeti imediat si cu atentie fitingul pe teava. Inelul de la capatul
tevii trebuie s& ajunga complet pana la opritorul fitingului. Tineti
teava fixa timp de céteva secunde, pana ce teava se contracta ferm
pe fiting. Atentie

Nu trebuie s& existe spatiu Intre teava si opritorul fitingului.
Operatiuni suplimentare de montare

In cazul in care inelul Q&E nu este destul de fix pe teava, scoateti-
| afara si expandati ugor teava apoirevenitj cu inelul la pozitia
dorita.

Astfel inelul Q&E se va fixa ferm pe teava.

Este important ca inaintea fiecarei operatiuni clestele sau capul de
|argire s fie rotit inainte de a fi introdus in teava (max.45grd)
pentru o noua largire. Doar astfel largirea tevii se face circular
uniform pe intreaga suprafatd interioara a tevii si astfel rezulta o
etansare perfecta.

Se recomanda ca la ultima largire s& mentineti suplimentar
clestele inchis aproximativ 3 secunde pentru a avea timpul
necesar sa scoateti capul de expandare din teava si sa pozitionaj
corect fitingul.

in cazul in care mentjnerea suplimentara este mai lunga timpul
péna la etangarea totala a legaturii se mareste.

Operatiuni de montaj - fitinguri cu colier de strangere

La dimensiuni peste 63 mm la inclzire si peste 32 mm la apa rece/calda se vor utilza fitingurile cu colier de strangere. in
acest caz etangarea va fi dublata de o garnitura de cauiciuc, iar feava nu trebuie expandata. Din cauza folosirii gamiturilor
capatul tevii trebuie prelucrata (debavurare) ca s& nu exista nici un risc ca teava introdusa pe fiting s& impinga sau sa
modifice pozitia garniturii.

Dupa debavurare fitingul este introdus pe capatul de teava. Pentru aceasta colierul de strangere din alama trebuie
distantata sa permita introducerea tevii. Teava va fi impinsa pana atinge opritorul de la fiting, dupa care se va strange
surubul livrat cu colierul pana la refuz.
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Teava Uponor PE-Xa 63-1 10 mm

Montare racorduri cu compresie pe distribuitoare

- tip Eurocon - %"

Introduceti piesa de racordare cu filet pe teava cu filetul in partea exterioara

trageti inelul de compresie pe teava

introduceti piesa de etansare cu niplul de racordare pe capatul tevii.
Verificati daca garniture de etansare din cauciuc exista si este intacta.

Apasati stutul pana atinge opritorul.

introduceti capatul de etansare tip Eurocon ramas liber in locasul
corespunzator de pe distribuitor. Racordul trebuie sa intre perfect in orificiul

conic

Infiletati manual dupa care strangeti cu o cheie fixa piesa de fixare.

Distanta minima de cuplare intre 2 fitinguri tip Q&E
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L Dimensiune Lungime Distanta intre
teavd PE-Xa teava capetele de fiting

o D,xs L [mm] Ly [mm]
J 16x 2,2 60 25
= 20x2,8 70 30
25x35 90 30
32x44 95 25
16x 2,0 60 25
20x 20 70 30
25x2,3 90 30
32x29 50 20

indoiere teavi

Sub raza recomandata de 8 x diametrul tevii , teava va fi indoita numai la cald sau cu ajutorul unor piese numite
curbe conductoare.

Imin=8xd, r=5xd,

- \

4.2 Fixare pe suprafete - sistem aparent sau mascat

Distante de fixare

Apa rece Apa calda (mm)
500 200 16, 20
500 300 25
750 400 32
750 600 40
750 750 50, 63, 75
1000 1000 90, 110

Pentru directionarea corecta a dilatarilor se recomanda
prinderea cu punte fixe si punte mobile. Distanta Disp forfixe 31 mabile
minima intre punte mobile este data in tabelul de mai

sus. Distanta maxima intre puncte fixa este

recomandata sa nu fie mai mare de 6 m.
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L=CVD, xaL

Dispozitive pentru compensarea dilatarilor Unde

lungimea brafului mobif mm

Nu sunt necesare elemente pentru compensarea
dilatarilor daca:

diametrul exterior al tevii (nm)
dilatarea tevii mm

zpor

constanta materialului (12 pentru PE-X)

- teava este sustinuta si ancorata la o distante maxima

de6m.
- feava este montata in conducta de protectie care i L=CVD.x2aL 5 4,
confera spatiu suficient de dilatare in interiorul acesteia !
- feava este montata pe tronsoane lungi pe supori de
sustinere

Totusi, acolo unde este necesar ca din punct de vedere
estetic, tevile sa fie drepte trebuie folosite dispozitivele
de sustinere trebuie folosite

-
Dilatarea, mm/m

Calculul bratului flexibil si al lirei de dilatare 5

Bratul mobil trebuie s fie suficient de lung pentru a 20
prevenii deteriorarile iar colierele de fixare trebuie
amplasate la distanta suficienta de perete pentru a 15— : ‘
permite o dilatare a tevii. Folositi formula de calcul s i ==
alaturata pentru a calcula lungimea minima a bratului | e
mobil

Cénd se calculeaza lira de dilatare este de preferat ca
valoarea sa fie

12=0.5x 1 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
In acest caz bratul mobil este calculat conform ecuatiei Temperatura, °C

0 S . ¥

Din diagrama, dilararea fevii la 20°C este
2.5 mm/m, iar dilatarea la de 70°C este
de 12.5 mm/m

Oilatarea tevii va fi 12.5-2.5 = 10 mm/m cind
apa transpartata are 70°C_ Dilatarea liniara torala
este de In acest caz

AL =10 mm/m x 30 m = 300 mm

Ly =12x~/50x300 = 1470 mm

urmatoare:
6. Proba de presiune

Presiunea de verificare este maximum 1,5 x Presiunea nominala.

Pentru sistemele :

de incélzire : Pn=6 bar - proba de presiune se va face la 9 bar.
de apa recefcalda : Pn=10 bar - proba de presiune se va face la
15 bar

9 /15 bar min. 2 ore

Datorita faptului ¢é tevile sunt realizate din material plastic acestea se dilata datorita actjunii presiunii, de aceea presiunea

de verificare trebuie mentinuta constanta la aceeasi valoare.

1. Sistemul se umple cu apa si se aeriseste. Instalatia trebuie protejata impotriva inghetului , daca acest pericol este iminent

se utilizeaza solutii impotriva inghetului (glycol) sau se tempereaza cladirea.
2. Se vor izola hidraulic toate echipamentele si arméturile de siguranta daca este cazul
3. Crestetj presiunea la 1,5x Presiunea nominala!

IDP5T\S\PThDE\IS10a

13/24

PROIECTAREA ESENTIALA




|
INSTAL DATA PROIECT SRL
Kovari Laszlo 97, 400217 Cluj Napoca
Tel: 0264433100 Fax: 0371606715
Instal Data Proiect www.instaldataproiect.ro

Aceasta valoare trebuie mentinuta timp de 120 de minute, timp in care se verifica etanseitatea sistemului

Dupa 120 de minute reduceti presiunea la 0,5x Presiunea nominala, apoi inchideti rapid robinetul de golire!

in cazul in care instalatia este etanga, presiunea v-a creste in cateva minute, datorita contractiei tevii, apoi se stabilizeaza.
Aceasta valoare a presiunii trebuie sa fie mentinuta de instalatie timp de 24 de ore. Daca presiunea nu scade in acest
interval de timp, atunci sistemul este etans. La acest nivel al presiunii si cea mai mica scurgere se poate sesiza imediat
pe manometru.
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Proba de presiune se consemneaza in procese verbale standardizate emise de fabricant.
7. Manevrarea, transportul si depozitarea tevilor PE-Xa si accesorii.

Tevile PEXa sunt livrate pe santier sub forma de colaci,
ambalate in cutii de carton. Conductele trebuiesc protejate
impotriva deteriorarii de catre obiecte ascutite sau tiioase in
timpul descarcarii $i manevrarii.

De asemenea, conductele nu trebuie presate sau intinse excesiv.
Materialele plastice nu trebuiesc niciodata supuse substantelor agresive cum ar fi carburantj, solventi, conservanti pentru
lemn sau alte substante similare. Daca temperaturile exterioare sunt extrem de joase, recomandam depozitarea
conductelor intr-o hala sau alt loc protejat. Cu cat temperatura este mai scazutd, cu atat conducta devine mai rigida si
acest lucru poate cauza probleme cand conducta este desfacutasi instalata.

Accesoriile precum distribuitor/colector sunt livrate in cutii de carton si trebuiesc protejate impotriva actiunilor mecanice
excesive pana la momentul punerii in functiune.

Kiturile de montaj se livreaza in pungi de plastic si pana la racordare trebuie protejate impotriva deteriorarii mecanice mai
ales in zonele de etansare si impotriva pétrunderii corpurilor stréine (ex. bucati de material de constructii,etc.) Se va
verifica de asemenea integritatea garniturii de cauciuc pe zonele de etansare. Nu trebuie folosite racorduri cu garnituri
lipsa sau deteriorate.

Cutiile de distribuitor metalice vor depozitate in incaperi relativ uscate fara degajéri de materiale agresive (solventi, etc)
pentru evita orice fenomen de coroziune.

MONTAJ CONDUCTE DE APA DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE:
Traseul exterior al conductei de alimentare cu apa de consum menajer se realizeaza cu conducta de polietilena de inaltd
densitate montata ingropat in pamant sub limita de inghet,.
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Pozarea se va executa astfel: dupa executarea excavatiilor in conformitate cu indicatiile proiectului, se recomanda
nivelarea fundului santului cu un strat de nisip. Dupa pozarea conductei, spatiile libere ramase intre tub si peretele santului
vor fi umplute cu pamént selectionat.
in locurile in care exista cele mai bune conditii de prestatii tub/economicitate, se recomanda pastrarea unei largimi a
fundului gropii egala cu diametrul tubului la care se adauga min.40 cm de o parte si de alta a tubului; de asemenea se va
pastra o zona alaturata de protectie avand cel putin 15 cm de nisip deasupra si sub conducta.
Deasupra stratului superior de nisip se accepta material fin provenit din sapatura, in straturi tasate, de circa 30 cm grosime.
Pentru o umplere ulterioara a sanfului se poate folosi materialul de recuperare; acesta trebuie sa fie bine batatorit,
excluzandu-se astfel materialele imbibate cu apa, turba, mél etc.
Umplerea trebuie efectuata intr-o singurd directie.
Este indicat s fie |asate libere extremitatile tubului pentru a putea executa cu usurinta operatiile ulterioare de montare.
imbinarile conductelor sunt de tip nedemontabil realizate prin sudura cap la cap.
Procedura de sudura cuprinde urmatoarele faze:
introducerea capetelor de sudura intr-un suport cu menghine reglabile
curatirea si asezarea in acelasi plan a celor doua capete cu ajutorul unei freze cu cutite
preincalzirea suprafetelor care vor fi lipite prin compresia catre o termoplaca (210°C) teflonata
extragerea placii incalzite si imediata compresie a celor doua capete
racire in masina pana la circa 60°C
scoaterea din masina gi inceperea unei noi suduri
Masina de sudat este formatad dintr-un suport cu menghine mobile care se pot deschide. Miscarea de apropiere si
indepartare este realizata prin intermediul unui piston hidraulic alimentat si comandat de la o centrald oleodinamica
portabila. Freza este formata din doua placi rotitoare, cu lame cutit, care sunt presate intre cele doua capete prin
intermediul prinderii hidraulice a tuburilor. Placa termostatica are rezistente inecate si este acoperita cu un strat antiadeziv
de teflon pentru a evita lipirea polietilenei incalzite. Temperatura este controlata de un termostat. Fiecare masina este
prevazuta cu o gama proprie de @ de sudat. Procedura de sudare este extrem de simpla, dar pentru a se obfine rezultate
optime, este necesara respectarea urmatoarelor cerinte:

+ 0 buna aliniere axiala a conductelor;

+ control si corectii ale eventualelor ovalizari prezente la capetele tuburilor;

* curatirea corpurilor straine, urmelor de grasime, a apei, a suprafetelor de sudat, a masinii si a frezei;

spalati-va pe maini;

* buna functjonare a sculelor;

*+ respectarea presiunilor specifice de preincalzire si sudare, aplicand 0,5 Kg/cm2 pentru sudare;

+  respectarea temperaturii placii (210°C);

+ respectarea timpilor de preincalzire, sudare si racire;

+ fiecare masina de sudura trebuie sa indice parametrii tipurilor de tub pe care le poate suda;

+ racirea trebuie sa se faca natural; evitati metodele de racire brusca (cu apa sau cu aer);

+ fixarea sudurii trebuie sa fie feritd de intemperii si de temperaturile mai joase de 0°C prin intermediul unor

suporti sau al altor acoperitori;

+ temperatura mediului in jurul sudurii trebuie sa fie cuprinsa in plaja 0+45°C

N N

MONTAJ CONDUCTE DE OTEL

Conductele instalatiilor de alimentare cu apa de incendiu, care se monteaza in spatii incalzite se vor realiza din teava de
otel negru. Imbinarea se va face cu cuple rigide / prin sudura. Montajul conductelor se va face dupa trasarea circuitelor si
traseelor instalatiei interioare. Conductele orizontale se vor monta cu panta. Retelele de distributie se fixeaza rigid cu
bride. La conductele de transport, bridele de fixare vor permite dilatarile si contractiile functionale. La traversarea
elementelor de constructie conductele vor fi protejate cu tuburi de protectie. Golurile de trecere a conductelor prin peretji
exteriori ai constructiei vor fi inchise etans. Piesele de schimbare de material se vor monta inainte de intrarea conductelor
in cladire. Vopsitorii conducte : Pregatirea suprafetelor conductelor din otel in vederea vopsirii se face in conformitate cu
prevederile STAS 12796/1990 incluzind urmatoarele faze de lucru: pregatirea prealabild, degresare, curéfire si aplicarea
unei protectii temporare.
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Fazele de lucru se aplica consecutiv i integral pe portjuni limitate de suprafata asigurandu-se;

- indepartarea funderului format la tratamentul termic, a ruginei formate in procesele de coroziune a prafului provenit din
particulele care se depun din aer, a uleiurilor si a impuritétilor de altd provenienta.

- acoperirea cu straturi de conversie care imbunatatesc stratul de vopsea.

-pentru pregatirea suprafetelor se utilizeaza utilaje si materiale care sa asigure nivelul calitativ al suprafetelor prelucrate

- curatirea manuala se efectueaza cu perii metalice, razuitoare sau ciocane

- principalele procedee de pregatire mecanica a suprafetelor din otel sunt:

- sablarea si indepértarea prafului cu aer comprimat uscat si curat sau cu o perie curat3

- sablarea usoara prin trecerea rapida a unui jet de sablare pe suprafata de curatit, astfel incit sa se indeparteze
particulele ugor detasabile

- dupa degresare suprafetele conductelor trebuie sa fie lipsite de orice substante grase, unsori, emulsii uleioase etc.

- acoperirea protectoare se stabileste in functie de durata de folosinta a conductelor care se protejeaza, de agresivitatea
mediului si de durata de viata a protectiei in conformitate cu STAS 10702/1- 83

- In maxim 3 ore de la terminarea fiecarei portiuni din suprafatd a conductelor din otel trebuie sa se aplice un strat de grund
sau alt preparat pentru protectie temporara care sa nu influenteze calitatea suprafetelor curatate si a cordoanelor de
sudura care se executa ulterior in procesul de montare a conductelor de otel.

- tehnologia de preparare a materialelor de protectie si respectiv de aplicare a straturilor componente ale sistemului de
acoperire prin vopsire trebuie sa corespunda cu prescriptiile stabilite de producatorii acestor materiale.

- inainte de aplicarea sistemelor de acoperire prin vopsire si uscarea peliculelor de aer toate rosturile (interspatiile)
denivelarile etc. trebuiesc verificate sa fie netede.

- fiecare stat al acoperirii trebuie s fie continuu lipsit de incretituri, basici, exfolier, fisuri si neregularitati

- culoarea fiecarui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementelor de conducts si nuanta culorii trebuie sa
difere de la strat la strat pentru a permite verificarea numérului de straturi aplicate

- numarul de straturi aplicate ale sistemului de acoperire aplicate pe suprafata conductelor din otel trebuie sa asigure
grosimea totald minima. Cifra maxima de aderenta admisa la sistemele de protectie prin vopsire este 2 conform STAS
3661.

La traversarea elementelor de constructie, conductele vor fi montate in tuburi de protectie, care sa permita miscarea libera
a conductelor datorita dilatérii si s& asigure protectia mecanica a acestora. Pe portiunile de conducte care traverseaza
pereti sau plagee nu se fac imbinari. La iesirea din elementele de constructie se recomanda s se monteze rozete metalice
pentru mascarea golului.

MONTAJ CONDUCTE DE OTEL ZINCAT

Imbinarea se va face cu cuple rigide zincate / prin sudura. Montajul conductelor se va face dupa trasarea circuitelor si
traseelor instalatiei interioare. Conductele orizontale se vor monta cu panta. Retelele de distributie se fixeaza rigid cu
bride. La conductele de transport, bridele de fixare vor permite dilatarile si contractile functionale. La traversarea
elementelor de constructie conductele vor fi protejate cu tuburi de protectie. Golurile de trecere a conductelor prin peretii
exteriori ai constructiei vor fi inchise etans.

MONTAJ CONDUCTE DE INOX:

Distributia principala a instalatiilor de alimentare cu apa se vor realiza din teava de inox. Pentru conductele de alimentare
cu apa imbinarea conductelor se va face prin presare. Montajul conductelor se va face dupé trasarea circuitelor si traseelor
instalatiei interioare. Conductele orizontale cu diametrul mai mic de 2" se vor monta cu o panta de 1%, ascendenta dinspre
punctul de intrare al conductelor in cladire, conductele cu diametrul mai mare de 2" se vor monta orizontal.

Retelele de distributie se fixeaza rigid cu bride. La conductele de transport, bridele de fixare vor permite dilatarile si
contractiile functionale. La traversarea elementelor de constructie conductele vor fi protejate cu tuburi de protectie. Golurile
de trecere a conductelor prin perefii exteriori ai constructiei vor fi inchise etans. La montajul conductelor se va tine cont de
specificatiile tehnice de montaj a producatorului de sistem.

Amplasarea suportilor ficsi se face tinand seama de prevederile din tabelul de mai jos si cu recomandarea ca acestia sa
fie plasati langa ramificatii si in vecinatatea armaturilor de separare sau inchidere.
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Diametrul nominal al conductei: Distanta intre suportii ficsi m la o temperatura a fluidului
de:
40°C 60°C

mm] [m] [m]

40 100 90

50 115 100

65 125 110

80 135 120

110 150 130

150 170 150

Pentru sustinerea conductelor se prevad suporti mobili glisanti, rulanti sau suspendati, conformati antiseismic. Distantele
de montaj sunt indicate tabelul de mai jos:

Diametrul interior al conductelor [nm] | Distantele recomandate intre suporturile mobile [m]:

sau nominal [inch]: Conducte neizolate Conducte izolate cu
grosimea izolatiei de
maximum 40 mm

3/8-1/2 3,3 2,0

314 -1 4,2 3,0

1174 -11/2 5,1 4,0

40-575 5.7 4,6

64 -70 6,1 5.1

76 - 82 6,7 5,7

88 - 95 7,0 6,0

100 - 25 7.5 6,5

131-150 8,0 9,5

MONTAJ CONDUCTE DIN PVC TIP KG:

Conductele de canalizare menajera montate ingropat in pamant vor fi realizate din tuburi din PVC tip KG.

inainte de montaj toate piesele vor fi inspectate vizual pentru depistarea eventualelor vicii si defectiuni.

Conductele se vor monta pe un pat de nisip, atent compact, pentru a asigura protectia mecanica a conductelor.
Imbinarea tuburilor se face pand in capat, dupa care se retrage tubul cca 5mm, astfel incat prin miscarea tuburilor se
realizeaza compensarea dilatarilor. Etansarea imbinarilor se face cu inelele de cauciuc ale sistemului.

Montajul tuburilor va incepe cu capatul din avalul retelei si va fi executat pe un pat de nisip de cca.20cm, atent compact,
asigurand protectia lor mecanica. Mufele tuburilor vor fi pozitionate contra sensului de curgere a apei.

Va fi respectatd cu strictete panta de montaj prevazuta in proiect.

Pe toata durata executiei vor fi respectate traseele prevazute pe planurile de executie.

MONTAJ TUBURI DE CANALIZARE DIN PP

Racordurile obiectelor sanitare la sistemul de canalizare si colectarea condensului de la echipamentele HVAC se fac cu
tuburi din PP, montate aparent, urmand a fi mascate dup efectuarea probei de etanseitate si de eficacitate. La montaj se
vor respecta pantele normale de racordare a obiectelor sanitare la coloane, conform prevederilor STAS 1795. Coloanele
verticale sunt montate aparent, urmand ca dupa terminarea lucrarilor s fie mascate. Fixarea se face cu console cu bratari.
Deasupra ultimului racord de obiect sanitar coloana se prelungeste pana pe acoperis si se monteaza o caciula de ventilare.
Pe coloanele de canalizare menajerd, se vor monta piese de curétire. Racordurile coloanelor la colector se vor realiza |a
unghi de 45°, iar schimbarile de directie ale colectorului se vor realiza la unghi de 90°.

ACOPERIREA CONDUCTELOR
Dupa realizarea probelor cu rezultatele corespunzatoare se poate trece la acoperirea conductelor. Pentru a se asigura
protectia mecanica a mantalei din polietilena si coeficientul de frecare corespunzator intre sistemul de conducte preizolate
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$i sol, umplerea trangeelor se face in prima faza cu nisip. Acoperirea conductelor cu material granulat (nisip) se face peo
grosime de min.300mm deasupra generatoarei superioare a mantalei conductei cu cel mai mare diametru. Granulatia
patului de nisip este de 0,3 ~ 2 mm (nisip spalat de rau) si doar in proporie de 3% poate contine granule de max.10mm,
iar continutul de argild i mal al nisipului nu poate depasi 2%.

Nu se va utiliza nisip foarte fin, respectiv nisip cu continut mai ridicat de mél decét cel prescris si nu este permisa acoperirea
conductelor cu pamant normal.

Prin compactarea cu prudenta a stratului de nisip trebuie s se obtind o densitate de sol de 80 — 85%, pana la 95% din
starea terenului natural.

La limita superioara a patului de nisip, fnaintea acoperirii finale cu pamint de umplutura a conductelor din PEHD, trebuie
agezata o banda de folie cu inscriptia “conducte de apa”, respectiv “conducte de canalizare”pentru avertizare in caz de
interventii ulterioare.

Umplutura cu pamint se va face in straturi succesive de max. 15 cm grosime atent compactate (cu udarea stratului), pina
la obtinerea unei densitéti de sol de 90-95% din starea terenului natural. Introducerea materialului, imprastierea si
compactarea, din zona conductei, se va efectua manual. Compactarea mecanizata, cu batatoare mecanice grele, poate fi
practicata numai de la indltimea de 1 m deasupra conductei.

MONTAJ VENTILE DE SCURGERE
Montaj trebuie facut astfel incat sa asigure o golire a obiectelor sanitare in cel mai scurt timp posibil, concomitent cu
racordarea etansa a obiectului sanitar cu sifonul. Montarea ventilului de scurgere la obiectele sanitare se face dupa ce
sub rozeta ventilului s-a pus o gamiturd de cauciuc, strangerea trebuind a fi facuta cu simt, astfel incét etansarea s fie
realizata fara a deteriora obiectul sanitar.

MONTAJ SIFOANE

Sifoanele trebuie sa asigure o golire a obiectelor sanitare in cel mai scurt timp posibil. Legatura intre ventilele de scurgere
si sifoane trebuie facutd astfel incét etansarea sa fie realizata. Trebuie s permita o intretinere si o curatire cat mai usoara
§i sa asigure o functionare optima a obiectului sanitar.

MONTAJ SIFOANE DE PARDOSEALA

Se monteaza inainte de realizarea pardoselilor finite in b&i. Sub sifoane se va monta 0 membrana hidroizolatoare,
racordata la hidroizolatia plangeului din incaperea respectiva. Conductele de scurgere de la racordul sifoanelor spre
coloanele de canalizare se monteaza in slituri practicate in plangeele de beton armat. Acoperirea aceastora cu sapa si
realizarea pardoselilor finite se face numai dupa efectuarea probei de etanseitate si de eficacitate.

STAPUNGERI PERETI SI PLANSEE

La traversarea elementelor de constructie, conductele vor fi montate in tuburi de protectie, care sa permita miscarea libera
a conductelor datorita dilatarii i sa asigure protectia mecanica a acestora. Pe portiunile de conducte care traverseaza
pereti sau plasee nu se fac imbinari. La iesirea din elementele de constructie se recomanda s& se montaze rozete metalice
pentru mascarea golului. Tuburile de protectie montate la coloanele din bai vor depasi nivelul pardoselii finite cu 20-30mm.
La strapungerea cu conducte a peretilor rezistentj Ia foc, golul dintre perete si elementele instalatiilor sanitare si de stins
incendiu, trebuie sa fie astfel etangat incat, rezistenta la foc a umpluturii de etansare s fie egala cu cea a peretelui.

MONTAJ CAMINE $!I GURI DE SCURGERE

Caminele si gurile se scurgere se vor monta in poziiile indicate in partea desenata a proiectului. Se va acorda o atentje
deosebita alinierii la cota a partii superioare a acestora cu platforma de incinta. Dupa efectuarea probelor de etanseitate
si eficacitate, inaintea acoperirii conductelor, se va etansa pozitia de intrare-iesire a conductelor din camine.

PROBE

PROBE DE PRESIUNE $| ETANSEITATE INSTALATII SANITARE INTERIOARE

Conductele de apa rece si calda de consum vor fi supuse la urmatoarele probe :
1.Proba de etanseitate la presiune la rece;
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2.Proba de etanseitate $i rezistenta la cald a conductelor de apa calda si a celor de circulatie;

3.Probé de functionare la apa rece si calda.
Proba de etangeitate la presiune la rece, ca si proba de etangeitate si rezistenta la cald se efectueaza inainte de montarea
aparatelor si armaturilor de serviciu la obiectele sanitare si celelalte puncte de consum, extremitatile conductelor fiind
obturate cu flange oarbe sau dopuri.
Presiunea de incercare la etangeitate si rezistenta la cald la conductele de apa rece si calda este egala cu 1,5 x presiunea
de regim, indicata in proiect pentru instalatia respectiva de alimentare cu apa, dar nu mai mica de 6 bar. Conductele se
vor mentine sub presiune timpul necesar verificarii tuturor traseelor si imbinarilor, dar nu mai putin de 20 de minute. Intr-
un interval de 20 minute nu se admite scaderea presiunii. Presiunea in conducte se va realiza cu o pompa de incercari
hidraulice si se va citi pe un manometru montat pe pompé, care se va amplasa in punctul cel mai de jos al conductelor.
Proba de functionare la apa rece si calda se efectueaza dupa montarea arméaturilor la obiectele sanitare si la celelalte
puncte de consum si cu conductele sub presiunea hidraulica de regim. Se va verifica, prin deschiderea succesiva a
armaturilor de alimentare, daca apa ajunge, la presiunea de utilizare, la fiecare punct de consum in parte. Verificarea se
va face prin deschiderea numarului de robinete de consum corespunzator simultaneitatii si debitului de calcul. Pentru
verificarea function&rii conductelor de recirculare, se va masura temperatura apei in conducta de apa calda, la iesirea din
aparatul de preparare, si din conducta de recirculare, inainte de racordarea la aparat. Proba de functionare la apa rece
este de minim 6 ore.
Proba de functionare si rezistentd la conductele de apa calda, inclusiv la cele de recirculare, se face prin punerea in
functiune a instalatiei de apa calda la presiunea de regim stabilita prin proiect si la o temperatura de 55-60 °C. Presiunea
$| temperatura de regim se vor péstra in instalatie timpul necesar verificarii etanseittii imbinarilor si a tuturor punctelor de
sustinere si fixare a conductelor supuse dilatarilor, dar nu mai putin de 6 ore. Dupa récirea completa se va repeta
incercarea de etanseitate la presiune |a rece.
Proba de functionare se efectueaza avand echipamentele in functiune, conform prevederilor din proiect (statii de ridicare
a presiunii, aparate de preparare a apei calde, pompe etc.).

Conductele interioare de canalizare vor fi supuse urméatoarelor probe:
1. Proba de etanseitate;
2. Proba de functionare.
Proba de etanseitate se efectueaza prin verificarea etanseitatii pe traseul conductelor de canalizare si la punctele de
imbinare.
Proba de etangeitate la canalizare se face prin umplerea cu apa a conductelor astfel:
- conducte de canalizare a apelor meteorice pe toata inaltimea cladirii; durata de
verificare a etanseitatjii este de minim 24 ore;
- conducte de canalizare ale apelor menajere, pana la nivelul de refulare prin
sifoanele de pardoseala sau prin obiectele sanitare; durata de verificare a etanseitatii este, de regula, de minim 24 ore.
Proba de functionare se face prin alimentarea cu ap a obiectelor sanitare si a punctelor de scurgere la un debit normal
de functionare si prin verificarea conditiilor de scurgere.
La efectuarea probelor de functionare se verifica pantele conductelor, starea pieselor de sustinere si de fixare, existenta
pieselor de curatire, conform precizarilor din proiect.

Conductele interioare de canalizare apa uzata sau meteorica care se afl4 sub presiune, trebuie sa reziste la 1,5 x presiunea
de regim. Presiunea de regim trebuie sa fie specificata in proiect. Conductele se vor mentine sub presiune timpul necesar
verificarii tuturor traseelor si imbinarilor, dar nu mai putin de 20 de minute. Intr-un interval de 20 de minute nu se admite
scaderea presiunii. Pentru instalatiile meteorice vacuumatice, se aplica si testele specifice recomandate de furnizorul
sistemului.

Probele se efectueaza cu apa, nu se admite efectuarea probelor cu aer comprimat!
PROBE DE PRESIUNE $| ETANSEITATE INSTALATII SANITARE EXTERIOARE

Probele de presiune pentru retelele exterioare de alimentare cu apa sunt similare celor din instalatiile interioare: trebuie
realizate inainte de acoperirea cu pamant a acestora. Conductele se vor mentine sub presiune timpul necesar verificarii
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tuturor traseelor si imbindrilor, dar nu mai putin de 20 de minute. Intr-un interval de 20 de minute nu se admite sciderea
presiunii.

Pentru conductele de canalizare exterioare in sistem gravitaional, se prevad probe de etanseitate conform normativului
NP133 si standardul SR EN 1610, atét pentru colectoare cét si pentru c&mine.
in cadrul probei de etanseitate se asigura urmatoarele:

- Colectoare - se instaleaza capace pe capatul conductelor, la intrarea in cdminele de capét ale
colectorului, cu balon;

- Seasigura o presiune de verificare, de maxim 5 m col H20 si minim 1 m H20, masurata de la
generatoarea superioara a conductei, prin umplerea tronsonului sau a constructlel verificate, pana la nivelul terenului
aferent punctului de control avand cota minima pe tronsonul testat;

- Dupa umplerea conductelor si/sau a caminului si dupa atingerea presiunii de verificare necesare, poate
fi necesar un timp de pregatire care in general este de o ora;

- Durata de verificare este, de regula, de 30 minute;

- Lafinalul probei, obturatoarele pneumatice se depresurizeaza si se observa conditiile de curgere pana
la scurgerea completa a apei utilizate pentru proba.

Restul de operatii sunt indicate in normativul NP133.
Pentru verificarea corectitudinii montarii retelelor exterioare de canalizare se aplicd STAS 3051 - 91.

Pentru conductele de canalizare exterioare sub presiune, se prevad:
- Probe de presiune si etanseitate pentru conducte si armaturi:
- Probe de functionare pentru pompare;
- Se aplica prevederile din normativul NP133 si standardul SR EN 12050-1/2015.

Probele se efectueaza cu apa, nu se admite efectuarea probelor cu aer comprimat|

PROBE DE PRESIUNE $I ETANSEITATE INSTALATII DE STINS INCENDIU

Probele de presiune se efectueaza conform specificatiilor din normativul P118/2 din 2013 modificat in 2018 si conform
SREN 12845,

Dupa executarea instalatiilor de stingere a incendiilor se verifica rigiditatea imbinarilor prin proba hidraulica de rezistents
la presiune si proba de etanseitate.

Probele de functionare au ca obiectiv principal controlul functionarii armaturilor de comanda si dupa caz, a dispozitivelor
de alarma. In cadrul probei de functionare se verifica actionarea instalatiei atat local, cét si de la distanta (cand este astfel
proiectata).

Pe timpul probei de stingere se iau méasuri de siguranta pentru evitarea accidentelor si a pagubelor materiale. Probele se
realizeaza coordonat, sub conducerea executantului lucrarii si in prezenta beneficiarului, iar rezultatele verificrilor si a
probelor efectuate se consemneaza intr-un proces verbal.

Odata cu incheierea probelor trebuie definitivatd si instruirea personalului care va asigura exploatarea si intretinerea
instalatiei de stingere, consemnandu-se acest lucru in procesul verbal.

Toate refelele de conducte ale instalatiei apa-apa trebuie verificate hidrostatic pentru cel putin 2 h, la o presiune de 1,50ri
X presiunea de regim dar nu mai micé de 6 bar, masurata la robinetele de control ale instalatjei.

Orice defect ca, o deformare permanentd, ruptura sau scurgere, trebuie corectat si verificarea trebuie repetata.

Orice neetanseitate care rezultd din pierderea de presiune, mai mare de 0,15 bar pentru 24 h, trebuie corectata.

CALITATEA UTILAJELOR

Toate utilajele vor trebui sé fie insofite de certificatul de calitate si de agrementul tehnic.

CONDITII TEHNICE PENTRU MONTAREA UTILAJELOR

Montarea utilajelor se va executa conform instructjunilor cuprinse in cartea tehnica pusa la dispozitie de furnizor. Cartea
tehnicé va face parte in mod obligatoriu din documentatja care va insoti utilajul la livrare. Conform conditiilor ce vor fi
stipulate in contractul de vanzare, furnizorul va asigura asistent4 tehnicé la montajul utilajului precum si piese de schimb
pe toata perioada de garantie.
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LIVRAREA, DEPOZITAREA S| MANIPULAREA MATERIALELOR SI UTILAJELOR

Toate materialele si utilajele vor fi livrate cu certificate de calitate si agrementul tehnic. Depozitarea se va face in magazii
sau spatii special amenajate in acest scop care sé asigure buna lor conservare si securitate. Materialele cu finisaje
deosebite sau cu rezistentd scazuta la socuri (sprinklere, arméturi, utilaje etc.) se vor depozita in magazii inchise, in
ambalajul livrat de fumizor. Tevile, fitingurile si piesele fasonate se vor aranja in rastele orizontale pe sortimente si
dimensiuni. Tevile din polietilena vor fi sprijinite continuu pe toaté lungimea pe suprafete netede si drepte. Manipularea si
depozitarea materialelor si utilajelor se va face cu respectarea urmatoarelor prescriptii: normele de securitate a muncii,
normele de prevenire a incendiilor, indicatiile cuprinse in cartile tehnice care trebuie sa insoteasca materialele si utilajele.
Depozitarea tevilor se va face pe rastele pentru a se evita ovalizarea capetelor, ceea ce ar conduce la imbinri
defectuoase. Transportul tevilor la locul de montaj se va face cu mijloace si dispozitive special amenajate care sa evite
deteriorarea izolatiei sau straturilor protectoare. Subansamblurile si echipamentele instalatiei de stingere a incendiului se
transporta ambalate, pastrandu-se caracteristicile tehnice si constructive cu care au fost realizate de producator si se
depoziteaza in conditii de siguranta. Inainte de montarea conductelor si a celorlalte accesorii aferente instalatjilor de
stingere a incendiilor, se verifica starea lor, neadmitandu-se montajul daca prezinta deformari, urme de lovire ori fisuri
vizibile. Pe timpul montdrii instalatiei de stingere a incendiului se iau masuri speciale pentru ca in interiorul conductelor sa
nu patrunda corpuri straine care ar putea stanjeni transportul sau refularea substantei de stingere.

MASURI PENTRU COMBATEREA ZGOMOTULUI

Protectia impotriva zgomotului este o exigenta esentjald pentru calitatea constructiilor si trebuie realizats si mentinuta pe
toata durata de functionare. Zgomotul in conductele de alimentare cu apa poate fi provocat de curgerea turbulenta si
creste o data cu viteza fluxului apei.

Pentru a impiedica producerea curgerii turbulente se vor lua urmatoarele masuri constructive:

- conductele nu trebuie s& prezinte urme de lovituri sau indoituri care duc la micsorarea sectiunii de trecere;

- sudurile trebuie executate astfel incat sa nu apara surplusuri de material pe suprafata interioara;

- se vor introduce dispozitive speciale care sa protejeze suprafata interioara;

- schimbérile de directie se vor executa folosind coturi cu raza mare de curbura:

- se vor evita schimbarile bruste de sectiune, muchiile ascutite si nervurile;

- arméaturile montate pe conducte trebui s& introduca o modificare cat mai redusa a fluxului apei iar elementele aflate in
migcare sa nu prezinte oscilatji;

- conductele orizontale si verticale nu trebuie sa fie in contact direct cu elementele de constructie;

- intre conducta si brétérile de sustinere se vor introduce gamituri elastice cu proprietati fonoabsorbante:;

- garniturile vor fi continue pe tot perimetrul conductei;

- la traversarea elementelor de constructie conductele vor fi montate in mansoane de protectie;

- intre conductd si mangonul de protectie vor fi introduse materiale cu proprietatj fonoabsorbante;

Materialele utilizate pentru executarea gamiturilor dintre brétari si conducta sau dintre conducté si mansonul de protectie
vor avea urmatoarele caracteristici:

- conductivitate termica: A = 0,038 w/m k la 20 °C:

- domeniul temperaturilor de lucru: -20°C ++105 C ;

- izolator fonic-reducerea zgomotului transmis prin conducte si fluide pana la 30 dB;

- rezistent la foc, cu proprietati de autostingere, sa nu propage flacérile si sa nu se deformeze la foc;

- permeabilitate redusa la vaporii de apé:;

- rezistentd la actiunea materialelor de constructii (gips, ciment, vopsele, adeziv, etc.);

Pentru executarea gamiturilor se va utiliza banda autoadeziva din cauciuc sintetic expandat (elastomer) de 3 mm grosime.
Banda autoadeziva va completa continuu si omogen spatiul dintre conducts si bratara pe toatd lungimea acesteia.
Zgomotul produs de impactul apei asupra obiectelor sanitare va fi redus prin adoptarea urmatoarelor solutii: rosturile dintre
obiectele sanitare si pereti vor fi etansate cu masticuri elastice; consolele de sustinere a obiectelor sanitare vor fi prevazute
cu pufere din caucic.

Protectia acustica impotriva zgomotelor va fi asigurata prin montarea unor arméturi si utilaje al caror nivel acustic sa nu
depaseasca limitele admisibile prescrise de STAS 6156 :
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Denumirea spatiului Nivelul acustic limita
dB(A)
Sali de conferinte, teatru, concerte, spectacole 30

MASURI DE PROTECTIE ANTISEISMICA A CONSTRUCTIILOR, INSTALATIILOR $I
ECHIPAMENTELOR DIN CADRUL INSTALATIILOR INTERIOARE

Traseele conductelor de alimentare cu apa rece, calda si a conductelor de canalizare se vor realiza astfel incat s3 se
reduca la minim numarul si dimensiunile golurilor necesare traversarilor prin elementele de constructie (ziduri portante,
etc.). Este interzis practicarea de goluri de trecere, slituri si amprente in grinzi, buiandrugi sau stalpi. Golurile de
trecere a conductelor, nisele, sliturile, sau golurile pentru montarea diblurilor sau dispozitivelor de sustinere se vor realiza
numai odata cu executarea elementelor de constructie. Pe ramificatiile conductelor de distributie cu aparece, calda se vor
monta robinete de sectorizare pentru a se permite scoaterea din functjune numai a portiunilor avariate in caz de calamitate.

MASURI DE SECURITATE S| SANATATE iN MUNCA

La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere urméatoarele normative si prescripfii privind securitate si sanatate in
munca:
= Legea securitatii si sanatatii in munca Nr. 319/2006,modificata in 12.11.2012
* Hotérarea Guvernului Nr. 1425/2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor Legii
securitatii si sanatatji in munca nr.319/2006, modificata in 27.12.2011
®  Hotararea Guvernului nr.300/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru santierele temporare
sau mobile
=  Hotaréarea Guvernului nr. 971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate
la locul de munca
Angajatorul are urmatoarele obligatii:
a) sa ia masurile necesare pentru acordarea primului ajutor, stingerea incendiilor si evacuarea lucratorilor, adaptate naturii
activitatilor si mérimii intreprinderii si/sau unitatji, tindnd seama de alte persoane prezente;
b) sa stabileasca legaturile necesare cu serviciile specializate, indeosebi in ceea ce priveste primul ajutor, serviciul medical
de urgentd, salvare si pompieri.
¢) sa informeze, cat mai curand posibil, totj lucratorii care sunt sau pot fi expusi unui pericol grav si iminent despre riscurile
implicate de acest pericol, precum si despre masurile luate ori care trebuie sa fie luate pentru protectja lor;
d) sa ia masuri si s& furnize instructiuni pentru a da lucratorilor posibilitatea sa opreasc lucrul si/sau sa paraseasca imediat
locul de munca si sa se indrepte spre o zon4 sigura, in caz de pericol grav si iminent;
€) sa nu impuna lucratorilor reluarea lucrului in situatia in care incé exista un pericol grav si iminent, in afara cazurilor
exceptionale si pentru motive justificate.
In vederea asigurarii conditiilor de securitate i sanatate in munca si pentru prevenirea accidentelor de munca si a bolilor
profesionale, angajatorii au urmatoarele obligatji:
a) sa adopte, din faza de cercetare, proiectare si executie a constructiilor, a echipamentelor de munca, precum si de
elaborare a tehnologiilor de fabricatie, solutii conforme prevederilor legale in vigoare privind securitatea si sanatatea in
munca, prin a caror aplicare s fie eliminate sau diminuate riscurile de accidentare si de imbolnavire profesionala a
lucrétorilor;
b) sa intocmeasca un plan de prevenire si protectie compus din masuri tehnice, sanitare, organizatorice si de alta natura,
bazat pe evaluarea riscurilor, pe care sa il aplice corespunzétor conditiilor de munca specifice unitatii;
¢) s& obtina autorizatia de functionare din punctul de vedere al securitatii si sanatatii in munca, inainte de inceperea
oricarei activitati, conform prevederilor legale;
d) sa stabileasca pentru lucratori, prin figa postului, atributiile si raspunderile care le revin in domeniul securitatii si sanatatii
in munca, corespunzator functiilor exercitate;
e) sa elaboreze instructiuni proprii, in spiritul prezentei legi, pentru completarea si/sau aplicarea reglementarilor de
securitate si sanatate n munca, tinand seama de particularitatile activitatilor si ale locurilor de munca aflate in
responsabilitatea lor:
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f) s& asigure si sa controleze cunoasterea si aplicarea de catre totj lucratorii a masurilor prevazute in planul de prevenire
si de protectie stabilit, precum si a prevederilor legale in domeniul securitatii si sanatatii in munca, prin lucratorii desemnatj,
prin propria competenta sau prin servicii externe;

g) sa ia masuri pentru asigurarea de materiale necesare informérii si instruirii lucratorilor, cum ar fi afise, pliante, filme si
diafilme cu privire la securitatea si sanatatea in munc;

h) sa asigure informarea fiecarei persoane, anterior angajarii in munca, asupra riscurilor a care aceasta este expus la
locul de munca, precum si asupra masurilor de prevenire si de protectie necesare;

i) sa ia masuri pentru autorizarea exercitarii meseriilor si a profesiilor prevazute de legislatia specifica;

j) sa angajeze numai persoane care, in urma examenului medical si, dupa caz, a testarii psihologice a aptitudinilar,
corespund sarcinii de muncé pe care urmeaza sé o execute si sa asigure controlul medical periodic si, dupa caz, controlul
psihologic periodic, ulterior angajarii;

k) sa tina evidenta zonelor cu risc ridicat si specific prevazute la art. 7 alin. (4) lit. e);

l) sa asigure functionarea permanenta si corecta a sistemelor si dispozitivelor de protectie, a aparaturii de masura Si
control, precum si a instalatiilor de captare, retinere si neutralizare a substantelor nocive degajate in desfasurarea
proceselor tehnologice;

m) sa prezinte documentele si sa dea relatiile solicitate de inspectorii de munca in timpul controlului sau al efectudrii
cercetarii evenimentelor;

n) sa asigure realizarea masurilor dispuse de inspectorii de munca cu prilejul vizitelor de control si al cercetarii
evenimentelor;

0) sa desemneze, la solicitarea inspectorului de munc3, lucratorii care s& participe la efectuarea controlului sau la
cercetarea evenimentelor;

p) s& nu modifice starea de fapt rezultaté din producerea unui accident mortal sau colectiv, in afara de cazurile in care
mentinerea acestei stari ar genera alte accidente ori ar periclita viata accidentatilor si a altor persoane;

q) sd asigure echipamente de munca féra pericol pentru securitatea si sanatatea lucratorilor;

r) sa asigure echipamente individuale de protectie;

s) sa acorde obligatoriu echipament individual de protectie nou, in cazul degradérii sau al pierderii calitatilor de protectie.
Fiecare lucrator trebuie sa isi desfasoare activitatea, in conformitate cu pregatirea §i instruirea sa, precum si cu
instructjunile primite din partea angajatorului, astfel incat sa nu expuna la pericol de accidentare sau imbolnavire
profesionald atat propria persoana, cét si alte persoane care pot fi afectate de actiunile sau omisiunile sale in timpul
procesului de munca.

In mod deosebit, in scopul realizrii obiectivelor prevazute mai sus, lucratorii au urmatoarele obligatji:

a) sa utilizeze corect maginile, aparatura, uneltele, substantele periculoase, echipamentele de transport si alte mijloace de
productie;

b) sa utilizeze corect echipamentul individual de protectie acordat si, dupa utilizare, sa il inapoieze sau sa il puna la locul
destinat pentru pastrare;

¢) s& nu procedeze la scoaterea din functiune, la modificarea, schimbarea sau inlaturarea arbitrara a dispozitivelor de
securitate proprii, in special ale masinilor, aparaturii, uneltelor, instalatiilor tehnice si cladirilor, si sa utilizeze corect aceste
dispozitive;

d) sa comunice imediat angajatorului si/sau lucratorilor desemnati orice situatie de muncd despre care au motive
intemeiate s& o considere un pericol pentru securitatea si sanatatea lucratorilor, precum si orice deficienta a sistemelor
de protectie;

e) sa aduca la cunostinta conducétorului locului de munca si/sau angajatorului accidentele suferite de propria persoan:
f) s& coopereze cu angajatorul si/sau cu lucratorii desemnatj, atat timp cét este necesar, pentru a face posibila realizarea
oricaror masuri sau cerinte dispuse de catre inspectorii de munca si inspectorii sanitari, pentru protectia sanatatji si
securitatii lucratorilor;

g) sa coopereze, atét timp cat este necesar, cu angajatorul si/sau cu lucratorii desemnati, pentru a permite angajatorului
sa se asigure ca mediul de munca si conditiile de lucru sunt sigure si fara riscuri pentru securitate si sanatate, in domeniul
sau de activitate;

h) sa Tsi insuseasca si sa respecte prevederile legislatiei din domeniul securitéfii si sanatatii in munca si masurile de
aplicare a acestora;

i) sa dea relatjile solicitate de catre inspectorii de munca si inspectorii sanitari.
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MASURI DE PREVENIRE SI STINGERE A INCENDIILOR
La elaborarea prezentului proiect s-au avut in vedere urmatoarele normative si prescriptii privind prevenirea i
stingerea incendiilor :

P 118-99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor

MP 008-2000 Manual privind exemplificari, detalieri si solutii de aplicare a prevederilor normativului P 118-
99, Siguranta la foc a constructiei

C 300-94 Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii lucrarilor de constructii si instalafji
aferente acestora

DG PSI -003 Dispozitii generale privind echiparea si dotarea constructiilor, instalatiilor tehnologice si a
platformelor amenajate cu mijloace tehnice de prevenire si stingere a incendiilor.

O.M.A.l. 163/2007-Norme Generale de Aparare Impotriva Incendiilor.

NP068-02 Normativ privind proiectarea cladirilor civile din punct de vedere al cerintei de siguranta in exploatare
Legea nr. 307 din 12.07.2006 privind apararea impotriva incendiilor, publicata in M.Of. nr. 633 din 21.07.2006

Pe tot parcursul executiei lucrdrilor, precum si in activitatea de exploatare si intretinere a instalatiilor proiectate se va
urmari respectarea cu strictete a prevederilor actelor normative mentionate. Lista de mai sus nu este limitativa si va fi
completata cu restul prevederilor legale in domeniu, aflate in vigoare la momentul respectiv.

Raspunderea privitoare la respectarea legislatiei in vigoare revine in intregime executantului lucrarii in perioada de
realizare a investitiei si beneficiarului pe pericada de exploatare normal3, intretinere curentd si reparatii (dupa
receptionarea lucrarilor si a punerii in functiune).

Cluj-Napoca INTOCMIT,
01 Martie 2024 ing. %mion PARNUT
r"@%
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